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Hace mas de 40 anos, Devcon presentc Flastic Steel®,
una masilla de resina epdxica resistente con contenido
de acero, como una alternativa para las soldaduras

v las soldaduras con laton. En la actualidad, Devcon
ofrece una de las lineas mas amplias y eficaces de
procluctos para mantenimiento y reparaciones
disponibles en el mercado.

Esta linea incluye productos para reparaciones generales,
de precision y de emergencia disefiados para prolongar
la vida de los equipos criticos de procesamiento;
urelanos Flexane® para reparacion de caucho; capas
protectoras que reducen el dano por desgaste y abrasion;
y los sistemas de reparacion Floor Savers™ paia la
reparacion, reconstruccion y mantenimiento de los

pisos de sus instalaciones. Todos estos productos pueden
ser facilmente aplicados por el personal de mantenimiento
de su planta con un entrenamiento minimo.

La completa linea de adhesivos de Devcon incluye
tecnologia de resinas epoxicas, metacrilatos,
cianoacrifatos, anaercbicos y siliconas.

Con los adhesivos Devcon, usted puede adherir v reparar
todo, desde materiales convencionales hasta pldsticos
modernos, compuestos de avanzada y metales excticos
de hoy dia. Ademas de adhesivos, Deveon ofrece una
amplia gama de sisternas de aplicacion innovadores,
economicos, efectivos, como también asistencia
calificacla en aplicaciones.

Fara mds informacion sobre estos productos, incluyendo
datos técnicos y de las MSDS y notas de aplicacion,
visite nuestro sitio web: www.devcon.com
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Las Resinas Epoxicas
Devcon para Reparaciones
Generales permiten
reparaciones rapicdas y
economicas de los equipos
de su planta, reduciendo el
tiempo de parada y
regresandolos al servicio
en pocas horas.

Los productos estan
disponibles en liquido o
masilla v pueden ser
aplicaclos con brocha o
espatula por el personal de
su planta sin necesidad de
entrenamiento especial.
Endurecen a temperatura
ambiente y olrecen
excelente resistencia

a procluctos quimicos

a temperaturas de

hasta 120°C.

Disponibles en su
distribuidor local de
Devcen, las Resinas
Epoxicas para Reparaciones
Generales pueden ser
utilizadas como parte

de un programa de
mantenimiento preventivo
O para reparaciones

de emergencia rdpicas

v durables.
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REPARACIONES GENERALES

MASILLAS

Plastic Steel” Putty (A)
Masilla de Acero

La masilla original de resina epoxica que
contiene metal. Utilizada en cientos de
aplicaciones de mantenimiento de rutina,
produccian, y fabricacién de herramientas.
¥ Se adhiere a la mayorfa de los metales,
al concreto y a algunos plasticos
Endurece a temperatura ambiente
Puede ser taladrada, aterrajada,
mecanizada o pintada
Excelente resistencia al aceite, gasolina,
agua v a productos quimicos
Ideal para remendar y reparar dreas en
las cuales una soldadura o una
soldadura de laton serfan
impracticables o imposibles
¥ Cumple con i,
DOD-C-24176B(SH), Tipo |

4 4 44

v Informagcion Tlh/045 ke 10110
para pedidos 41b/1,8kg " 10120

Aluminum Putty (F)
Masilla de Aluminio

Masilla de resina epéxica que contiene

aluminio para reparaciones confiables que no

se axidan de piezas fundidas, maquinarias y

equipos de aluminio ampliamente utilizacla

en aplicaciones de equipos de calefaccion,

ventilacion y aire acondicionado.

V¥ Excelente resistencia a los
clorofluorocarbonos

¥ Se adhiere al aluminio y a muchos
otros metales

¥ Rellena porosidades en piezas fundidas
de aluminio

¥ Puede ser mecanizada, taladrada o
aterrajada utilizando herramientas con-
vencionales para elaboracion de metal

¥ Cumple con
DOD-C-24176B(SH}, Tipo 1l

W Informacion

[ lb/045kg 10610
para pedidos 3

bildkg 10620

Plastic Steel®, ef primer compuesto de resina
epoxica fortificado con metal para reparaciones,
es tadavia uno de los mds efectivos para una
amplia gama de aplicaciones generales para
reparaciones. y reconstruccion de metales.

Plastic Steel® 5 Minute® Putty (SF)
(Masilla de acero 5 Minutos)

Resina epdxica de fraguado rdpido que
conliene acero, para electuar reparaciones de
emergencia a temperaturas bajas de hasta 4°C.
¥ Endurece en menos de 1 hora

¥ Material resistente que contiene acero y
puede ser mecanizado, taladrado,
aterrajado o lijado

TIb/045kg 10240

W informacion
para pediclos

Stainless Steel Putty (ST)

(Masilla de acero inoxidable)

Masilla de resina epoxica que contiene

acero inoxidable para remendar, reparar y

reconstruir equipos de procesamiento de

alimentos de acero inoxicable.

¥ Se adhiere a metales ferrosos y no
ferrosos

¥ No se oxida
¥ Certificada por NSF para uso  [siérsi
en equipos de agua potable y acep-

table para uso en plantas procesado-

ras de carne v aves (Véase Pigina 34)
W informacion

para pedidos
Bronze Putty (BR)
(Masilla de bronce)

1ib/D45kg 10270

Masilla de resina epoxica que contiene
bronce para la reparacion de bujes, ejes,
piezas fundidas v piezas de equipos de
[Jronce o laton.

¥ Repara y reconstruye areas en las cuales
la soldadura no es deseada o resulta
impasible

¥ Se adhiere firmemente a aleaciones de
bronce, latén, cobre o metales ferrosos

¥ Ulilizar herramientas convencionales
para elaboracion de mefales para
mecanizar, taladrar, aterrajar o esmerilar

W Informacion
para pedidos

Th/0.45kg 10260

Plastic Sieel® Liquid ofrece una manera
rapta y econdmica de hacer dispositivos
de fijacidn.



COMPUESTOS

PARA

Plastic Steel” Liquid (B)
(Liquido de acero)

Cuando se vacia sobre modelos, la resina
epoxica liquida que contiene acero
permite una reproduccion precisa de
detalles en la fabricacion de accesorios de
fijacion, matrices de formacion de calibre
pequeno y moldes.
¥ Endurece en aproximadamente

una hora

Alta resistencia a la compresion

v

¥ Puede ser mecanizado dentro de
tolerancias estrechas

¥ Su baja viscosidad lo convierte en un
compuesto ideal para nivelacion de
maquinarias y equipos

¥ Cumple con MMM-A-1754

W Informacicn 11b/045kg 10210

PiezAs FUNDIDAS

Aluminum Liquid (F-2)
(Aluminio Liquido)

Resina epdxica vertible que contiene
aluminio para hacer moldes, patrones y
accesorios de fijacion.

¥ Puede ser mecanizado, taladrado o
aterrajado

¥ Su baja viscosidad permite la
reproduccién precisa de detalles y de
piezas delicadas o complicadas de los
moldes

¥V Cumple con MMM-A-1754

W Informacion 1b/045kg 10710
para pedidos Jlb/14ke 10720

Wear Resistant Epoxy (WR-2)

(Masilla resistente al desgaste)

Compuestos de masilla epdxica uniforme,
qgue no se oxidan, para uso general en
reparaciones que requieren acabados
uniformes, altamente deslizantes tales
como bancadas de torno.
¥ Se adhiere al acero, hierro, aluminio, cera-
mica, concreto, bronce y a algunos plasticos
¥ Contiene material de relleno resistente al.
desgaste para aplicaciones de baja friccion
¥ Disponible en liguido o masilla

' Informacion 1 Ib/ 0,45 kg (masilla) 11410
para pedidos 3 b/ 1,4 kg (masilla) - 11420

HVAC Repair (Special F

(Reparacidn de equipos de aire

acondicionado/ventilacidn)

Adhesivo epdxico gue contiene aluminio

para reparaciones de serpentines de

cobre en compresores,

¥ Se adhiere al aluminio v a otros
melales, ceramica, madera y concreto

¥ Endlurece convirtiéndose en un
material rigido que (,!IJUEde ser
esmerilado, taladrado o aterrajado

¥ Llena vacios o poros en piezas fundidas

¥ Envasado en dos tubos de aluminio

W Informacion 6502/ 184 1977
para pedidos

para pedidos 4lb/18ke 10220
251/ 11,3 kg 10230
Aplicacién Producto

Proporcion Mezcla Tiempo  Fraguado Funcional Vol. Especifico Temp. Max. Color

pesavolumen Trabajo min. horas @ 24° C cmlibra Trabajoc

Mecanizado de Precision  Plastic Steel” Putty () 9:1/2.5:1 45 16 195 121 Gris Oscuro
Nivelacion y Fijacion  Plastic Steel” Liquid ) %1/31 45 16 215 121 Gris Oscuro
Remiendos a Bajas Temp. Plastic Steel” 5-Min” Putty sh 1.7:1/1:1 5 1 200 93 Gris Oscuro
Rep. Grado Alimenticio  Stainless Steel Putty T T1:1/3.75:1 58 16 203 121  CGris
Serpentines de Compresores. HVAC Repair (Special F) 0.9:1/1:1 60 16 264 121 Gris
Reparacion Piezas Fundidas  Aluminum Putty (- 91/4:1 B 1B 287 121 Aluminio
Fabricacion Malrices & Mokdes Aluminum Liguid iF-2) %15 75 16 287 121 Aluminio
Reparaciones Bronce & Laton Bronze Putty (BR) S1/31 35 16 203 121 Bronce
Material Autolubricante Wear Resistant Putty (WR-2)  9:1/4:1 50 16 228 121 Gris Oscuro

el

Stainless Steel Putty es ideal para
reparaciones que no se oxic;alr: de equipos
de procesamiento de alimentos e acero
inoxiclable.

La masilla resistente af desgasie Wear Resistant
Epoxy se adhiere eficazmente a una amplia
variedad de materiales y permite reparaciones
con un acabadlo uniforme y de baja friccion.

La masilla de aluminio Aluninum Putty
puede utilizarse para reparar o reconstruir
piezas fundlidas de aluminio.,
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Las Resinas Epoxicas para
Reparaciones de Precision
permiten reparaciones
rapidas y durables de
equipos Criticos.

Los productos pueden ser
facilmente aplicados por
el personal de mante-
nimiento de su planta;
endurecen rapidamente a
temperatura ambiente y
ofrecen una excepcional
resistencia a los productos
quimicos, al desgaste y a
la abrasién a temperaturas
de hasta 180°C.

Estas resinas epoxicas
constituyen una manera
econdmica de reparar y
mantener una amplia
gama de equipos
industriales, mejorando
su rendimiento y

prolongando su vida dtil.

REPARACIONES DE PRECISION

Titanium Putty
(Masilla de titanio)

Masilla de resina epdxica de alta

tecnologia reforzada con titanio para

realizar reparaciones que pueden ser

mecanizadas con precision.

¥ Resistencia a los productos quimicos
y a la mayorfa de los dcidos, bases,
solventes y dlcalis

¥ Resistencia a temperaturas de
hasta 176°C

¥ Alta resistencia a la compresion
(18.800 psi)

¥ Cumple con DOD-C-24176(SH),
Tipo | &Il

W informacion
para pedidos

11b/045 ke 10760
21b/09kg 10770

Brushable Ceramic
(Ceramica aplicable con brocha)

Al ser aplicada en una capa de 0,4 a 0,5 mm,
este compuesto de resina epdxica de baja
viscosidad, que contiene alimina, aplicable
con brocha, proporciona una barrera
protectora uniforme contra desgaste, abrasion,
corrosion, erosion y atague quimico.

V¥ La superficie de baja friccion reduce

la turbulencia, el desgaste v la cavitacion
Extraordinaria resistencia quimica a los
acidos, solventes y dlcalis
Temperaturas de trabajo de hasta 176°C

Sistema de 3 colores (rojo, blanco y azul)
para asegurar un revestimiento uniforme

Aceptahle para uso en plantas de
procesamiento de carnes y aves

(rojo y blanco) véase pagina 34)
¥ Certificada por NSF para uso
en equipos de agua potable (blanco)

4 44 4

W Informacion b/ 04 kg rojo) 11760

21
para pedidos 2 Ib/0,9kg (azul) 11765
2 b/ 0,9 kg iblanco) 11770

Ceramic Repair Putty
(Masilla de ceramica para
reparaciones)

Compuesto de resina epoxica, aplicable
con espdtula, que contiene aldmina, para
reconstruir, alisar y proteger equipos de
procesamiento expuestos a la corosion,
erosion, cavitacian, productos quimicas
v dcidos.
¥ Excelente para llenar vacios y
reconstruir piezas fundidas de metal
¥ Temperaturas de trabajo de
hasta 176°C
¥ Cumple con DOD-C-24176B(SH)
Tipo | & Il

7 Informacion
para pedidos

3lb/1,4ke 11700

Titanium Putly le permite cfectuar
reparaciones rapidas y durables que
jpueden ser mecanizadas con precision
en las superficies de los equipos.

Ceramic Repair Putty protege los equipos
conira la corrosion quimica, fa erosion, el
desgaste v la abrasion a temperaturas de
hasta 176° C.
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FasMetal”

(Masilla de fraguado rapido)

Resina epéxica de alto rendimiento
que contiene alGmina para hacer
reparaciones de emergencia ré{)idas y
permanentes en tuberias, canales,

tanques, cajas de cojinetes.

¥ Mecanizable

¥ Se aplica a temperaturas bajas de

hasta 5°C

¥ Endurece en una hora

W informacion 0,75 h/034kg 10780

para pedidos

Liquid Release Agent

(Liquido desmoldante)

Agente desmoldante de silicona que
impide que los compuestos epéxicos y
de uretano Devcon se adhieran a las
superficies de los moldes o patrones.

¥ Da un acabado muy brillante

¥ Evita el dano a las piezas moldeadas
durante el desmolde

W informacién L pt/470 ml 19600
para pedidos

Cleaner Blend 300

(Limpiador)

Dcsenﬁrasante S5egUro, para usos

multiples, sin tricloroetano, para eliminar

gruesas capas de grasa y aceite de las

superficies metdlicas. Excelente

desengrasante para usos generales.

¥ Secado rapido

¥ No deja residuo, no necesita
enjuague

¥V Ideal para quitar aceites impregnaclos

W informacion Ipt/470ml 19510
para pedidos

Aplicacion

Mecanizado de Precisién

Revestimiento con
Resistencia Quimica

Reconstruccion Metales
Reparacion Emergencia

Producto Proporcion Mezcla Tiempo de Fraguado Funcional Vol. Especifico  Color
pesovolumen Trabajo minutos  horas @ 24°C amibra

Titanium Putty 43131 B 4 180  Grs

Brushable 56:134:1 (Rojo, Azul) 40 24 270° Rojo, Azul

Ceramic 851561 Blanco) 21 16 270° Blanco

Ceramic Repair Putty  7:1/4.3:1 25 16 269’ Azul oscuro

Fasmetal” 1:1/1: 4 1 282 Gris

NOTAS: 1 Uin galon cubre 9.8ar € 373 4

2 Una libea cubwe 070

Un epoxi maquinable de alto rendimiento,
FasMetal se puede aplicar en temperaturas
tan bajas como 5° C. Enclurece en una hora,
lo cual lo hace ideal para reparaciones

de emergencia.

75p

Brushable Ceramic llena orificios y cavidacles
en piezas fundiclas, eliminando vacios donde la
suciedad puede depositarse, proporcionando
una superficie lisa que asegura el flujo
uniforme cle materiales.

Ideal para reparaciones duraceras de ejes y
equipos, Titanium Putty proporciona excelente
resistencia a los productos quimicos, acidos,
bases, solventes y temperaturas de hasta 176°C.




Los Uretanos Flexane®
son compuestos 100%
solidos para reparar
equipos de caucho
desgastados o danacdos

y para formar
revestimientos protectores
en equipos sometidos a
desgaste, impacto,
abrasion, vibracion,
expansion y contraccion.
Disponible en masilla y
liquido, Flexane® se
adhiere a metal, caucho,
concreto, fibra de vidrio y
madera. Facilmente
aplicados con espatula,
brocha, o pistola
dispensadora automatica,
los productos Flexane®
endurecen hasta formar
un caucho semiduro con
excepcional resistencia al
desgarramiento y a la
abrasion.

El Juego para Reparacion
de Cintas Transportadoras
Flexane® es ideal para
reparaciones de
emergencia de cintas
transportadoras rasgadas y
otros equipos de caucho.
Flexane® Liquid se utiliza
para rellenar juntas de
control/expansion en
metal o concreto.

Devcon.

Flexane High
Eerfumlame

Decen

Flexane
?0 _Liquid

REPARACION DE CAUCHO

Flexane® 80 Putty
(Masilla)

Uretano aplicable con espdtula para reparar
y revestir equipos de proceso expuestos a
desgaste, impacto, abrasian, vibracidn y
expansion/conlraccion.

¥ Facil de mezclar y se aplica
uniformemente con espdtula

WV Endurece a la consistencia de un
caucho resistente semiduro
(Dureza Shore A 87)

¥ Temperaturas de trabajo de hasta 82°C
en ambientes secos y 49°C en
ambientes himedos

¥ Se recomiendan los Imprimadores
Flexane® para una maxima adhesion
a superficies de metal, caucho y
concreto

v Intormacion 1 1b /0,45 kg {ro{u} 15820
para pedidos 4 b/ 1,8 kg lazul) 13850

Flexane® High Performance Putty
(Masilla de alto rendimiento)

Revestimiento aplicable con espdtula para
madxima proteccion contra abrasion,
ranurado e impacto.

¥V Para recubrir y proteger equipos de
proceso y reparar piezas 30 caucho
en las cuales se necesita alta
resistencia al impacto

¥ Endurece a la consistencia de un
caucho elastico (Dureza Shore A 78)

¥ Se recomiendan los Imprimadores
Flexane® para una méaxima adhesién

v Informacidn 1b /0,45 kg 15330
para pedidos

Utilice Flexane” Putty para reparar cintas

tran doras y rodiilos. Puede aplicarse con

espatula sobre las superficies de fos equrﬁgc
icn.

para amortiguar el sonido v reclucir la vi

Flexane“ Fast Cure Putty
(Masilla de fraguado rapido)

La nueva formula de masilla negra
Flexane® Fast Cure Putty de fraguado
rapido ofrece mayor flexibilidad,
elongacion y adhesion al caucho.

¥ Cartucho de 400 ml para una aplicacidn
rapicla y sencilla
¥ Se cura en sélo 3 horas

Envase Nimero Nimerode  Boquilla
Tamaio  de Stock  Dispensador ~ Nimero

Cartucho 400 ml 15046 15043 manwt 15047
15041 neumiticns 15047

Flexane® Fast Cure Liquid

(Liquido de fraguado rapido)

El liquido gris Flexane® Fast Cure Liquid es

un método conveniente y rapido para rellenar

juntas de expansion y reparar caucho.

¥ Boquilla recortable para una precisa

cantidad de flujo
¥ Se pega en sélo 30 minutos

Enwvase Nimero  Numero de  Boquilla
Tamafo  deStack Dispensacor  Nimero

Carlucho 400 ml - 15050 15043 mamal 15047
1530471 ieomitiew 15047

Flexane® Brushable

(Uretano aplicable con brocha)

Uretano de alto rendimiento aplicable

con brocha para proteccion contra la

abrasion y el impacto.

¥ Forma una capa de 1,3 mm de espesor
por aplicacion

¥ Se recomiendan los Imprimadores
Flexane® para una méaxima adhesion

¥ Protege contra impacto a tolvas,
bombas, canales, depdsitos de
alimentacién y ventiladores

' Informacion

para pedidos

1b/045kg 15350

El Cable Cast FR es un uretano retardante a las
llamas para hacer reparaciones de envolturas de
cables rapidas y econdmicas y aislamiento en
mineria y aplicaciones de distribucion de energia.



Flexane® Belt Repair Kit

(Juego para reparacion de cintas
transportadoras)

Una solucidn ideal para efectuar reparaciones
de emergencia rapiclas y permanentes de
cintas transportacoras danadlas, radillos de
caucho, u otras piezas de caucho.

¥ Contiene 2 unidades de masilla Flexane® 80,

aplicador, 1 unidad de limpiador Cleaner Blend

300y 1 de cada imprimacor (FL-10 v FL-20)
V¥ Cubre 3080 cm2 con 6,3 mm de espesor

W Informacion
para pedidos

Cable Cast FR

(Encapsulante de cables)

Juego 15165

Uretano retardante a las llamas para
encapsular/aislar envolturas de cables;
proporciona mayor proteccion ambiental.

¥ Aprobado por MSHA
¥ Flexibles (Dureza Shore A 88)

¥V H Jacket Repair Kit (uego de Reparaciones de
Envolturas) contiene accesorios de reparacién
reutilizables incluvendo camisa de molde,
espaciadores, embudes y cinta aisladora

Transformer Leak Repair Kit
(Juego de reparaciones para pérdidas
en transformadores)

Sisterna completo "Hagalo Ud. Mismo'
para reparar perdidas de aceite y gas en
transformadores.
¥ H Juego contiene: 2 unidades de masilla
Flexane® 80, 1 unidad de FasMetal™,
1 Dispensador Mark 5™, One Minute
Epoxy, Cleaner Blend 300 e
imprimadores (FL-10 y FL-20)

¥ Repara cambiadores de tomas, dreas
de juntas y aletas de enfriamiento en
unidades de aceite y gas

W Informacion
para pedidos

Flex-Add"

(Aditivo ablandador)

Utilizado con Flexane® 80 Liquid para
producir un caucho mas flexible.

Juege DET20

¥ Adaptar el durémetro Flexane® para
compatibilizar con la dureza existente
para reparaciones de rodillos
"caucho-a-cauchao"

¥ Mayor flexibilidad para mds sencilla
manipulacion

' Informacion

Flexane® Accelerator
(Acelerador)

Reduce el tiempo de curado de los
praductos Flexane® aun a temperaturas
tan bajas como 0°C.

¥ Reduce hasta 50% el tiempo de curado

¥ Recomendado para mantener el tiempo
previsto de curado cuando se utiliza
Flex-Add™

v Informacion 139490

para pedidos

12 67 /355 ml

Flexane® Primers
(Imprimadores)

Requeridos para una mayor adhesion de
los productos Flexane®.

¥ Imprimador FL-10 para todos los
metales

¥ Imprimador FL-20 para caucho,
madera, fibra de vidrio y concreto
¥ Imprimador FL-40 para caucho

asegura maxima resistencia al
desprendimiento (mayor de 50 pli)

v Informacion

FL-1O doz/113 g 15980
para pedidos

FL20 40z/113g 15985

Informacion  Cartucho 400 ml 15051 Boz/227¢ 15940 FL-40 40z/113 g 15984
para pedidos  Juego Rep. Envolturas 15000 para pedidos
Aplicacion Producto Color Proporcion  Tiempo Dureza Vol. Especifico ~ Temperatura
Flexane® Mezcla de Trabajo emilibra Méx. de Trabajo
% por peso Minutos Shore A C mofadoseco
Reparaciones Espétula 80 Putty Negro 7228 20 87 385 4982
Repdi'EICIIOI‘IOS B[-Ocha 1']1?,21 Performance N(—?gl’() 80:20 45 86 426 49/82
Brushable e i
Mdxima Resistencia High Performance Negro 94:6 10 78 385 49/82
Abrasion/Impacto _ Putty = i : = =
Reparacion Cintas Transp. Fast Cure Putty Negro 80:20 8 78 385 49/82
Juntas de Control o Fast Cure Liquid Ciris 80:20 & 94 435 49/82
Reparacién Envoluras Cable  Cable Cast FR Negro 63:37 8 88 371 49/82

AR 5D

La masilla Flexane: High Performance Putty
es un revestimiento aplicable con espdtula
que brinda maxima proteccion conlra
desgaste, abrasion, ranurado e impacto.

El Flexane” Fast Cure Liquid es un
uretano liquido de baja viscosidad y
curado rapido para reflenar juntas de
control/expansién en metal o concreto.

El Flexane* Brushable puede utifizarse
para efectuar reparaciones rapidas y
econdmicas de rodiflos de caucho
danados o desgastados.




Los Uretanos Liquidos
Flexane® son compuestos
que pueden fundirse y no
se contraen para producir
piezas de caucho
discontinuadas o de
volumen pequefio a
mediano. También pueden
utilizarse para formar
moldes flexibles y
accesorios/recubrimientos
de fijacion que no rayan y
para encapsular cables y
piezas electronicas sujetos
a impacto, vibracion,

expansion y contraccion.

Flexane® se adhiere al
metal, caucho, concreto,
fibra de vidrio y madera y
fragua a temperatura
ambiente a la consistencia
de caucho de dureza

mediana.

Flexane' High
Performance
Putty 15330

=

Flexane
80 Putty

ACCESORIOS/Piezas FUNDIDAS DE CAUCHO

I, 4

Flexane* 80 Liquid
(Uretano liquido)

Uretano de viscosidad media (10.000 cps)
que llena vacios completamente, reproduce
fielmente los detalles de moldes y endurece a
la consistencia de caucho semi-rigido.

¥ Facil de mezclar y verter

¥ Regresa a su forma original después de
una elongacion del 650%

¥ Tiempo de desmolde: 10 horas

A 4 Informacion 11b/045 ke 15800
para pedidos 10b745ks 15810

Edge & Seal (1-35)

(Ribete y sello)

Uretano liquido para ribetear las cintas de tela
de fielro utilizadas en la industria del papel
como asi también para aislar y encapsular.

¥ Excelente estabilidad hidrolitica

¥ Encapsulante de curado rdpido - tiempo
de trabajo 3 minutos

¥ Compuesto aislante de alta rigidez dieléctrica
cartucho 400 ml DFO39

W Iniormacion
para pedidos

Liquid Release Agent
(Liquido desmoldante)

Agente desmoldante de silicona, que produce
un acabado muy brillante, e impiﬂle que las
piezas Flexane® se adhieran o se dafien
durante el desmolde.

W Informacion Tpt/470ml 19600

Flexane® 94 Liquid

(Uretano liquido)

Uretano de baja viscosidad (6.000 CES}
0

que fragua a la consistencia de cauc
rigido (Dureza Shore A 97).

¥ Material mas duro que Flexane® 80
Liquid

¥ Para aplicaciones que requieren menos
tiempo de desmolde (5 horas)

& _§ Informacion
para pedidos

11b/045ke 15250
10lb/45ks 15260

High Temp Edge & Seal (1-36)
(Ribete y sello para alta temperatura)
Revestimiento de uretano resistente a la
abrasion para cintas de tela y de fieltro del
secador en la industria del papel. Excelente
flexibilidad y resistencia a la temperatura.
Baja viscosidad, se vierte facilmente
Fragua en 2 horas

Excelente estabilidad hidrolitica

Resistencia a la temperatura de hasta
176°C tanto en ambientes hiimedos
COmMO Secos

4444

4 Infarmacidn
para pedidos

cartucho 400 ml - DF045

para pedidos
Aplicacion Producto Dureza Vol. Especifico Tiempo de
Flexane® Shore A em/libra Desmolde hs
Piezas Fundidas Serni-rigidas 80 Liquid 87 435 10
Piezas Fundidas Rigidas 94 Liquid 97 435 5
Aislante encapsulante EdgesSeal(t35) 94 435 2
Alslante encapsulante a Alta Temp.  HT Edee & Seal(136) 94 410 2

Flexane® 80 Liquid se utiliza para hacer
patrones de moldes, reproduciendo
fielmente detalles intrincaclos.

Los Liquidos Flexane”™ pueden utilizarse
para moldear accesorios de fijacion que
no daran.



REPARACIONES DE EMERGENCIA

Magic Bond" Epoxy Putty

(Barra epoxica)

Barra de clos colores que asegura un completo

mezclado. Sella fugas v repara ranuras en

acero, aluminio, madera, fibra de vidrio,

concreto y cerdmica. Puede pintarse, lijarse,

maguinarse, aterrajarse o taladrarse.

¥ Fara reparaciones de plomeria y uso marino

V¥ Fragua a la consistencia de roca en
30-40 minutos, sella permanente

¥ Endurece aun bajo el agua

v Informacion barradoz/113g 11600
para pedidos

Zip Patch”
(Parche rapido)

Juego de parches adhesivos a prueba de
agua y facil de usar. Fragua en minutos a
temperatura ambiente.

¥ Excelente adhesion al hierro, acero,
acero inoxidable, titanio, fibra de vidrio,
aluminio, madera, cerdmica, compuestos,
acrilicos, PVC y otros plésticos

¥V Para reparaciones en campo de
tuberfas, tanques y contenedores,
permanentes a prueba de agua

V' Informacién parche 10 cmx 22,5 cm 11500
para pedidos

Underwater Repair Putty (UW)
(Masilla submarina)

Masilla resistente al agua para reparar,
remendar y reconstruir equipos bajo agua
o ambientes habitualmente mojados.

¥ Se adhiere al acero, hierro, aluminio, latdn,
bronce, concreto, madera y pldsticos

¥ Penetra la humedad; elimina la
necesidad de secar completamente los
substratos antes de las reparaciones

¥ Fragua a temperaturas de hasta 4°C

W niormacion
para pedidos

Magic Sorb" Spill Cleanup Products

(Productos de limpieza de derrames)

Ideal para contencion y limpieza de derrames

1h/045kg 11800

de productos quimicas, dcidos e hidrocarburos,

¥ Absorbe instantdneamente al contacto;
elimina proliferacion de la contaminacion
y vapores peligrosos

¥ Utiliza sélo ¥ de la cantidad de
absorbentes de arcilla; reduce costos de
eliminacidn

¥ Disponible en granulos, en cordones y
en el comodo dispensador Mitey-Pak™

v Informacion  Bolsa 25 b/ 11,25 Iq;, 48000
pard pedidos  Dispensador Mitey-Pak™

71/3,15 kg 48050

Cordon 3'diametro x 42" 45100

Aplicacién Producto  Color Fraguado  Resistenciaal Temperatura
Funcional ~ Cizallamiento Médx. de
_ horas @ 24°C  Tractivo psi Tralg)ajo &
Parches Rapicos Magic Bond”
R(q:»aragt)neg Areas Mojadas Epoxy Putty C=rs 1 700 il
LA e Zip Patch”  Crema 1 2400 93

Reparaciones

Areas Mojadas Repair Putty

ater _r
Underwatel G

24 2685 121

Tenga en su caja de hemamientas varias barras de
masilla epdxica Magic Bond” para reparaciones
rdpidas y convenientes que pueden hacerse aun
bajo el agua y que endurecen en minutos.

Zip Patch™ es un juego de parches adhesivos
y tdcil de usar para hacer reparaciones
permanentes v a prueba de a‘%de tuberias,
tanques, tambores v contenedores.

Los productos Devecon
para Reparaciones de
Emergencia son
compuestos con

base epoxica que se
endurecen rdpidamente
para formar sellos
fuertes y permanentes
aun bajo el agua.

Disenados para uso
sencillo y endurecimiento
rapido, pueden minimizar
derrames debidos a

fugas o pinchaduras
accidentales en tuberfas,
tambores, cubas, o
tanques; como asi
también reducir costos de
limpieza y de reparacion.

Los absorbentes Magic
Sorb™ son ideales para
contencion y limpieza
de derrames de productos
quimicos.
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El desgaste abrasivo puede
danar rapidamente los
equipos y reducir su vida
atil. Las Capas y
Revestimientos Resistentes
a la Abrasion Wear
Guard™ contienen esferas
de carburo de sificio o de
cerdmica aldmina que
protegen el equipamiento
de los estragos de la
abrasion, simplifican el
mantenimiento de los
equipos y eliminan las
fallas que reducen su
productividad. Estos
productos fraguan
rapidamente a temperatura
ambiente, permitiendo
regresar los equipos al
servicio en tan solo

1" hora.

Los revestimientos se
presentan para aplicacion
con espatula y no se
comban para proteger
extractores, pulverizadores,
sistemas que manejan
cenizas, ciclones, codos de
tuberia, ventiladores y
envolturas, harneros,
canales, vertederos, tolvas,
transportadores de tornillos
sin fin, bombas de lodos v
equipos transportadores
neumaticos.

COMPUESTOS ANTIDESGASTE R

Wear Guard" High Load

(Masilla epéxica de carga pesada)

Sistema epoxico con contenido de esferas
de ceramica alimina con excelente
resistencia a la abrasion para condiciones
severas de servicio con particulas mayores
de 3 mm.,

¥ No se comba en superficies aéreas o
verticales

¥ Excepcional resistencia a una amplia gama
de acidos, bases, soluciones salinas satu-
radas, aceites y otros productos quimicos

¥V Temperaturas de trabajo de hasta 150°C

V¥ Ideal para reparar lavadores, sistemas
que manejan cenizas, codos de tuberia,
harneros y canales

v Informacion 301Ib/13,6 kg 11490
para pedidos

Wear Guard™ Fine Load

(Masilla epoxica de carga fina)

Sistema epdxico de alta densidad con
contenido de esferas de cerdmica
micro-alimina para proteger equipos que
manejan particulas menores de 3 mm.

¥ Excelente para aplicaciones de particulas
de polvo incluyendo bombas de lodos,
lavadores, harneros v transportadores de
tornillos sin fin

¥ Aplicable con espétula para formar
una superficie uniforme

¥ Excepcional resistencia a una amplia
gama de produclos quimicos

¥ Temperaturas de trabajo de hasta
15086

v Infarmacidn 3017136 kg 11470
para pedidos

Los Sistemas Resistentes a la Abrasion Wear
Guard™ de Deveon protegen las superficies
dle los equipos de la abrasidn, prolongandlo su
vicla Util y recticiendo costos de reemplazo.

Wear Guard™ High Temp
(Masilla epoxica para alta temperatura)

Sistema epoxico de alta densidad con
contenido de esferas de cerdmica con gran
resistencia al desgaste y la abrasién en
aplicaciones de alta temperatura.

¥ Sistema dle curado témico 30% mds
resistente a la abrasion que los compuestos
antidesgaste convencionales a todos los
tamanos de materiales y particulas en
aplicaciones de alto grado de calor, tales
como extractores, pulverizadores y
ciclones

¥ Resiste temperaturas de trabajo
continuas de hasta 230°C

¥ Resistencia inigualable a dcidos, bases,
sales y solventes

W Informacion
para pedidos

301b/13,6kg 11480
Combo Wear FC (Fast Cure)
(Masilla de fraguado rapido)

Compuesto de alta tecnologia de tres

componentes para reparar rapidamente

equipos de procesamiento y regresarlos

al servicio en tan solo 1" hora.

¥ Reforzado con 2 tamarios de esferas y
carburo de silicio

¥ Excelente adhesion a metal, cerdmi-
ca, concreto y superficies himedas

¥ Fragua en 1'* hera; curado total en
solo 8 horas

V¥ Ideal para reparar grandes fisuras en
grandes tuberfas de carbén

W Informacion 9/ 4 ke 11450
para pedidos

Aplicado sobre metal expandico soldado por
puntos, Wear Guard™ High Load proporciona
excelente proteccion en aplicaciones con severa
abrasidin tales como tuberias para cenizas v carbdn.



STENTES A LA ABRASION

Z
o)
Bacwpm"d y Tile Adhesive Carbide Putty =
Elaiahhmg A nrl::a"“ (Adhesive para azulejos) {Masilla de carbura) <
(Compaon o e e ek e S -
Resina epdeica liquida de alta resigiencia para. temperatura ambienie, Maner ecandmica contra e desgaste <
uilizar en molings de barras, de bolas, de W Para scherir anleios de corimica v la abrasicn. '
m%m G superficies vertical m;a_v&ﬂs,_-r ¥ Excelente resistencia a L abeasidnen |
Y , para reparar arulejos de ica flojos aplicaciones que incheen particulas =
¥ Ala resistencia a la compresidn y al ¥ Fénnula 1.1 il de usar menones de 1,6 mm <
IMICE) . ¥ Excelente resistencia quimica a dcidos ¥ Resiste ras de trahajo
¥ Mo w necesila equipo especial, y dlcalis i ot continuas de hasta 121°C ¥
IIqmd.l; de baja \'IDI:WHEd Edufdm v s
me2Cia ¥ 52 vierle con faci w . Iroemain 3Bk 10050 a2
¥ 1008 wilides r:ar:i‘mmm 0MhiGks 11495 it mwgtqm i =
¥ Encogimiento despreciable y baja w
ma:?cﬁrﬁiﬂnﬂémm HEQURIN UNA =
ﬁz t:a:u;ismme erire l:zlI resina o
ica y el manganeso o las =
supriicies de a:ré?;:. Z.-E :
W informacicn de Respaldo L
para pechos 2030 (920kg 11150 -
o Bespalda
20,4 1/ 3,25 kg 1170 e
*
icach . -
Aplicacién / Tamao de Producto Proporcidn Mezch Tiempo de Mix Color 7
particulas abrasivas st Tﬁnm_%.c%fg@ mq‘n‘c E
Menorde 16mm  Corbide Putty Bl /4 50 16 261 121 Gris w
Menor de 12,7 mm Wear Cuard™ High Load  2:1/24 a5 16 r1rd 149 Gris £
Menor de 3,2 mm Wear Guard™ Fine Load _ 2:1/2:1 15 6 21 149  Gis e
Entre 16 mmy 12,7 mm  Wear Guard™ HighTemp 13731 /& 120 CumbTam 248 232 Giris. & A
Curado Ripido _ Combo Wear FC (Fagt Cure) 2:1/24 7 8 203 143 Cris. -4
Pegaco de Auiejos de Cerdmica Tile Adhesve  107/11 240 12 315 9% Gischo
Ressstencia al en  Backi W00:684/91 15 : . iy | il
th_m::! :-rq:lann —ad ki rg_E@F;u: 5 8 82 121 Merdatviamin -
ydeBkisyen tacks e G 100:594/991 56 8 w2 Rejo -
'
[Tl
-
=
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Wienr Guand™ Fine oan eaf dsesid
AT HTRED Pl v O spien che
HRCeCETRETID G ki o L alvasidn
etk o parkuls menoes de .2 mim

LRETTRES L PR AT £ e
et 2 b alvesi Combo Wear FC
Innay rdpichmene v permile wesesar of
SR R SETACR T Lan sca 1 hoe,
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Floor Savers™ de Devcon
es una linea completa de
productos para reparar,
remendar, reconstruir y
reacondicionar pisos.

De facil aplicacion

por el personal de
mantenimiento de su
planta, estos productos
incluyen compuestos
para emparchar de alta
resistencia quimica,
lechada epoxica,
sefladores, imprimadores
v revestimientos de alto
rendimiento sin
Contenido Organico
Voldtil (COV) para pisos.
Los revestimientos pueden
usarse para proteger pisos,
pasillos, rampas y
plataformas en su planta y
Proporcionan und
excelente proteccion
contra productos
quimicos, solventes,
hidrocarburos, dcidos y
alcalis fuertes. Cuando se
usan con aditivos
antideslizantes, estos
revestimientos producen
atractivas superficies
antirresbaladizas que
realzan la apariencia de
su planta y mejoran la
seguridad de sus
trabajadores.

REPARACION DE PI1SsOS Y RE

COMPUESTOS PARA RE

Floor Patch™
(Hormigoén epdxico)

Compuesto multipropdsito para remendar
concreto con una resistencia a la
compresion de 8.000 psi, tres veces la
resistencia tipica del concreto.

¥ Facil de mezclar y aplicar

¥V Excelente adhesion a superficies de
concreto, ladrillo, mamposteria, metal
y madera

¥ Fraguado funcional en 9 horas,
fraguado total en 16 horas

¥ Resistente al agua, aceites, solventes
y dlcalis

¥ Aceptable para uso en plantas de
procesamiento de carnes y aves
Véase pagina 34.)

5 Informacion

101b /45 kg 13100
para pedicios

401 /18 kg 13120

Floor Patch™ FC (Fast-Cure)
(Hormigon epoxico de fraguado
rdpido)

Con esta versién de Floor Patch™ dle
fraguaclo rapido, las dreas reparadas
pueden volver al servicio en 3 horas.

¥ Excelente adhesion y resistencia
quimica idénticas al Floor Patch™
convencional

V¥ Aceptable para uso en plantas de

procesamiento de carnes y aves
Véase pagina 34.)

h 4 Informacion
para pedidos

10lbrd5kg 13110

Deep Pour Grout™ tiene una alta
resistencia a la compresion v es ideal para
fijar los bulones de anclaje de las maquinas.

PARAR/

§

REMENDAR PI1SOS
Ultra Quartz"

(Hormigoén epoxico de alta

resistencia quimica)

Sisterna de remiendos de pisos de alta

calidad para trdfico pesado con excelente
resistencia quimica. El sistema incluye un

imprimador para mejor adhesion a
concreto fraguado u otras superficies.

¥ Aplicable con espatula hasta un

acabado no poroso
¥ Farmula que no se comba, ideal para
aplicaciones verticales/acreas
Fraguado total en 16 horas
Resistencia a la compresion de 9.000 psi
Excelente resistencia a dcidos, dlcalis, agua,
aceites, solventes v productos quimicos

Aceptable !Jara uso en plantas de proce-
samiento de cames v aves Véase paging 34/

4 444

v Infarmacion 35 tb /15,75 kg 13550
para pedidos

™

Deep Pour Grout
(Lechada epdxica para remiendos
profundos)

Lechada con contenido epdxico para verter
en asientos de montaje de maquinarias de
hasta 15 cm de profundidad v reconstruir el
concreto gastado.

Facil de mezclar, autonivelable

Bajo encogimiento, conserva
dimensiones criticas

Se adhiere a metal y concreto

Resistente a los productos quimicos
industriales

Aceptable para uso en plantas de proce-
samiento de camnes y aves (Véase papina 34.)

4 44 44

W niormacion 50 b {juego de 5 gal) /
para pedidos 225 kg (juego de 18,9 [) 13800

Floor Patch™ es un compuesto multi-
proposito para remendar pisos con una
resistencia tres veces mayor que fa del
concreto. Fragua rdpidamente y tiene una
excelente resistencia quimica,



ONDICIONAMIENTO DE SUPERFICIES

REVESTIMIENTO PARA Pisos

Epoxy Coat™ 7000 Non VOC Epoxy Coat™ 6500 Non VOC Epoxy Concrete Sealer

(Revestimiento epdxico) (Revestimiento epdxico sin COV) (Sellador epdxico de concreto)

Revestimiento 100% sélidos, autonivelable Revestimiento epéxica 100% sélidos — \

Eara concreto uniforme o levemente resque- autonivelable ;?ra aplicaciones de el SHOED g AR Lesble
rajaco. Produce un acabado atractivo, ol dnatieil sin COV que puede utilizarse como un

durable y resistente a los productos quimicos. imprimaclor en superficies himedas.

¥ Puede afiadirse un agregado de silice v Sumlan";ente durable, resistente a los ¥ Fécilmente aplicable con brocha, rodillo
para reconstruir pisos de 1,6 mm o mds PIRCLCIOS GUIRICHS normal o rodillo de goma a temperaturas

¥ Aceptable para uso en plantas de proce- ¥ Comodos envases de 11,36 | para bajas de hasta 4°C

samiento de carnes y aves (Véase pagina 34.1 grandes trabajos de revestimiento ¥ Excelente resistencia a los pr(}dudos
W iormacion Tel/ 761 12710 ¥ Aceptable para uso en plantas de quimicos, dcidos, dlcalis, e

para pedlidos procesamiento de camnes y aves hidrocarburos

vegmepagina at) ¥ Aceptable para uso en plantas de

procesamiento de carnes y aves

ERpoxy Coat™ 7000 AR (Acid Resistant)

(Revestimiento epoxico resistente a los acidos) g T -
Inform: Jeal/ 11361 1287¢ Sase pavi

El revestimiento epdxico sin COV Novolac pﬂrf'};'léflﬂi # ’ ’ (eass pagiia 2
proporciona mayor resistencia a los dcidos v e =
concentrados (incluyendo 98% sulfdrico) y a IR 2gal /7.6 12560
los productos quimicos. RAES pedlons
¥ Excelente adhesion a las superficies de

concreto
¥ Ideal para utilizar alrededor de los tanques .

de almacenamiento quimico, paredes de Fey Revestimientos Epoxy Coat

diques y dreas de contencidn. e Color: Gris
\ 4 Informacion 2galf761 12750

para pedidos
Aplicacidn Producto Cobertura/Unidad  Tiempo de Fraguado Funcional Viscosidad

pies ir @ espesor Trahaj(_: minutos  horas @ 24° C cps

Reparaciones Generales de Concreto Floor Patch” 10.627 cm’® (40 libras) 45 6 Masilla
Reparaciones de Concreto de Fraguado Répido Floor Patch™ FC 2.656em' 15~ 3 ~~~ Masilla
Remiendos Resistentes a los Productes Quimicos Ultra Quartz” 7.675 cmv’ 60 16 Masilla
Concreto Autonivelable Deep Pour Grout™ 11.700em* 40 24 13,000
Revestimiento sin COV Epoxy Coat™ 7000 37 ' @ 200 55 24 3000
Revestimiento Resistente a los Acidos Epoxy Coat” 7000 AR 19 m* @ 400 p 36 24 3600
Pisos Escala Industrial Epoxy Coat” 6500 56 m* @200 45 . I 3000
Revestimiento Resistente a los Productos Quimicos Epoxy Concrete Sealer 37 m* @ 200 p 60 24 2000
"Humexece' Superficie para la Capa Superior Concrete Primer 1000 37 m* @ 200 p 55 24 2000
Superficie Anticleslizante Floor Grip” 9,3 m* @ 400 p 50 24 2000
Imprimador de Zinc/Revestimiento Z' Cold Galvanizing 35 m* @ 100 p/galon i 24 2000

Ultra Quartz™ es un compuesto de remiendos Concrete Primer 1000 es un revestimiento oxy Coat™ 7 O%gém VOCee;I:n roe&
para pisos para transito pesaco con excelente 100% sclidos que peneira y sella las “m"ergf;.;;w;’;%fg i o s g
resistencia a la compresion y a los productos qur- superficies de concreto y mejora la achesicn S e s i gﬂmédom”m;o ',””’m
micos, dcicos, dlcalis, solventes, e hidrocarburos. de los revestimientos Floor Savers. 0 levemente resquebrajaco para aarie un

acabado atractivo y facil de mantener.
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REPARACION DE PI1SOS Y REACONDICIONAMIENTO DE SUPERFICIES

.

Concrete Primer 1000
(Imprimador de concreto)

El imprimador sin COV penetra, sella y
s)rotege las superficies de concreto
impiadas con chorro abrasivo o grabadas
con acidos antes de la aplicacion de los
revestimientos Floor Savers™.

¥ Mejora la adhesién del revestimiento
superior

¥ Aceptable para uso en plantas de
procesamiento de carnes y aves
[Véase pagina 34.)

7 Informacion

2gal/7 6| 12400
para pedidos

Floor Grip™

(Sistema antideslizante)

Compuesto de resina epdxica de transito
pesado con granulos de carburo de silicio
que produce una excepcional superficie
antideslizante en pasillos, rampas, muelles
de carga y escaleras.

¥ Excelente adhesion al concreto,
ladrillo, acero, aluminio y a superficies
mojadas

¥ Puede aplicarse a temperaturas tan
bajas como 4°C

¥ Aceptable para uso en plantas de
procesamiento de carnes y aves
(Véase pagina 34.)

z Informacién
para pedidos

2gal /7,61 13090

Epoxy Caat” 6500 Non VOC es un revesiimien-
to autonivelable diseriado para grandes
aplicaciones cle escala :'nrjustrfa . Se seca hasta

jar un acabado extremadamente durable,
resistente a los prochicios quimicos.

B-4 Acid Etch
(Grabado de acido)

Grabado de dcido citrico que no afecta al
medio ambiente que prepara superficies de
concrelo para la aplicacion de productos
Floor Savers™,

¥ Cubre aproximadamente 45 m* por
unidad

v Informacidn

7lb/315ke 13500
para pedidos '

Safe-T-Grit"
(Aditivo de Seguridad)
Aditivo que puede mezclarse con

cualquier producto Floor Savers” para
producir una superficie antideslizante.

¥ Permanece en suspension
¥V Evila reshalones y caidas accidentales

' Informacion

para pedidos

21b/09kg 12570

Anti-Skid Silica (Food Grade)
(Silice antideslizante [Grado
Alimenticio])

Agregado antideslizante aceptable para uso

en plantas de procesamiento de carnes y
aves [(Vease pagina 34.).

¥ Para usar con
Epoxy Coat™ 7000 Non VOC,
Epoxy Coat” 6500 Non VOC,
v Epoxy Concrete Sealer

¥ Informacion
para pedidos

4lb/18ke 12575

Con granulos de carburo de silicio, Floor Grip”
produce un excepcional acabado antideslizante
en &asiﬂos, rampas, muelles de carga y dreas
reshaladizas cerca de las maquinas.

Z* Cold Galvanizing

(Galvanizado en frio)

Protege al hierro y al acero del éxido y la

corrosion en aplicaciones subterrdneas y

sobre el nivel del terreno.

¥ Suspension de zinc al 95%

¥ Facilmente aplicable con brocha,
rodillo, o rociador

¥ Resistente al agua, productos
quimicos e hidrocarburos

¥ Cumple con DOD Spec
DOD-P-21035

v Informacian
para pedidos

1qt/0,94 | 12020
1gal/3,811 12030

El aditivo antideslizante Safe-T-Grit” puede
mezclarse con cualquier producto Floor
Savers™ para mejorar [a {raccion y evitar
reshalones accideniales.



SELLADORES Y JUNTAS

b e

Silite” Silicone RTV
(Sellador siliconico)

Silicona monocomponente para sellar
paneles y vidrios de ventanas; adherir y
sellar puertas de artefactos; fijar ménsulas,
placas de fabricante y azulejos ceramicos;

y para adherir juntas.

¥ Excelente resistencia a la intemperie y
a temperaturas entre -16°C y 232°C

¥ Disponible en transparente y blanco

¥ Aceptable para uso en plantas
procesadoras de carnes yaves @
(Véase pagina 34.)

Winiomacion  30z/85 g (transparente) 17100
para pedidos 10,3 oz /292 g (blanco) 17140
10,3 oz / 292 ¢ {transparente) 17150

Rubber Adhesive
(Adhesivo para caucho)

Adhesivo para caucho de uso industrial
para una adhesién flexible y durable a
caucho, plasticos flexibles, metales, vidrio
y cerdmicas.

¥ Adhesivo de contacto con base de
solvente monocomponente que fragua
en 30 minutos y dura afos

¥ Excepcional resistencia a aceites,
dcidos y alcalis

¥ Flexible, a prueba de agua y resistente
a la radiacion ultravioleta

¥ Excelentes propiedades contra el
envejecimiento y la intemperie

Las siliconas Silite® son
selladores monocompo-
nentes que fraguan a
temperatura ambiente a la
consistencia de caucho
sificonico flexible. Ideales
para formar juntas, sellar,
adherir, y para aplicaciones
resistentes a la intemperte,
tienen excelente resistencia a

la humedad, radiacicn

" W Informacién 1 pt/ 470 ml 14900 L z Sk,
Slllte‘g' ngh TEITI[J SI]ICOI’IQ RTV (Red) para pedidos uftrawo!era, ciclos termicos,
(Sellador siliconico para alta temperatura) (Rojo) impactos y a temperaturas
Silicona que adhiere yﬂgsg:!la hasta 315°C. Sforras
Para montaje o reparacion de conductos
ceramicas en pulverizadores y para formar
juntas en el lugar. estd disponible en una
¥ Aceptable para uso en plantas proce- version roja para ambientes

sadoras de carnes y aves (Véase pgina 34, o R
. j’ |i'. 5 =
¥ Certificado por Norma NSF para @ P
materiales de equipos alimentarios hasta 315°C.
Winiormacion 10.3 02/292¢ o) 17130
para pedidos
Aplicacion Producto Color Relleno  Viscosidad Resistencia Pegado
Silite® de Brechas eps ala minutos
) . mm Traccion psi
Sellado/Juntas/ Silicone RTV Transp/ 3 9 Pasta 350 10-20
Resistencia a la Intemperie Blanco L ) =%
Altas Temperaturas  HiTemp Silicone RTV Rojo 3,2 Pasta 350 10-20
AdhesiondeContacto ~ Rubber Adhesive ~— Ambar - 30000 1400 590

I"\llhl;"_,r Adhesiv®
1.4900

Silite® Silicone fragua a la consistencia de tn
material similar al caucho flexible que no se
agrieta ni encoge y es iceal para sellar
conductos de calefaccicn/aire acondicionado.

Silite® High Temp Silicone puede utilizarse
para fabricar juntas moldeadas en el lugar
para sellar y proteger contra la intemperie.,
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La aplicacion exitosa de
los productos para
reparaciones y
revestimientos protectores
Devcon depende de la
preparacion adecuada de
la superficie. El polvo, la
suciedad, el aceite, la
grasa, el oxido y la
humedad pueden afectar
adversamente la adhesién
de las resinas epdxicas y,
en consecuencia, toda la
reparacion puede
astillarse, agrietarse y
separarse al ser sometida
a esfuerzos.

Una superficie limpia,
seca y ligeramente aspera

asegura la maxima
adhesion de los productos
Devcon.

PREPARACION DE LA SUPERFICI

Preparacion General de la
Superficie

En general, los siguientes pasos lo ayudardn a
preparar correctamente una SUPCI'ﬁC]E‘ antes
de aplicar los productos Deveon:

1) Asegurarse de que la superficie esté
completamente seca. La humedad
afecta adversamente |a resistencia de a
achesién a la superficie.

2) Eliminar totalmente la contaminacion
de la superficie (pintura, éxido y
mugre) mediante chorro abrasivo,
arenado u ofro medio mecanico.

3) Desengrasar con Devcon Cleaner Blend
300.

4) Desgastar la superficie para volverla dspera
y crear un perfil de superficie.

5) Utilizar el imprimador Devcon apropiado.

Para informacion mds detallada sobre
preparacion de superficies, consultar las cate-
gorias de substrato descritas a continuacidn.

v
Caucho

Para preparar adecuadamente una

superficie de caucho:

1) Desgastar la superficie utilizando una
escofina para caucho o una amoladora con
una rueda de alambre para producir un
buen perfil de superficie. (Los aceites v los
confaminantes incrustacios en la superficie
de caucho se liberan normalmente en este
proceso.)

2) Eliminar todo el aceite y la grasa de la
superficie de caucho con Deveon Cleaner
Blend 300 y una almohadilla abrasiva.

3) Frotar la superficie con un pafio limpio, libre

de pelusas, en forma continua hasta que el

pano blanco no recoja mas suciedad negra.

Elirinar toda la contaminacidn de las
superficies metalicas mediante chorro
abrasivo, arenado u otro medio
mecanico.

4 Imprimar la superficie de la siguiente
manera:

Caucho a metal: Revestir todas las superficies
metdlicas (incluyendo acero inoxidable y
aluminio) con {}05 capas de Imprimador
Flexane® FL-10. El imprimador mejora
significativamente la adhesicn de los
productos Deveon al metal.

Caucho a metal (para inmersion): Revestir
cualquier metal que ha de sumergirse en una
solucién acuosa con Imprimador Flexane®
FL-10 e Imprimador Flexane® FL-20. Aplicar
primero el Imprimador FL-10 v dejar secar
durante 60 minutos. Luego, revestir con el
Imprimador FL-20. Dejar secar durante 30
minutos antes de aplicar el producto Deveon.

Caucho a caucho: Revestir todos los cauchos,
neoprene o uretanos vulcanizados con una
capa fina de Imprimacior Flexane® FL-20.

Caucho a concreto: Revestir el concreto con
Imprimador Flexane® FL-20. Pueden ser
necesarias varias capas porque el concreto es
muy poroso. Dejar secar el imprimador
durante 30 minutos entre capa y capa.

Caucho a madlera o fibra de vidkio: Revestir
estas superficies con Imprimador Flexane®
FL-20. Las maderas blandas requerirdn una
seaunda capa debido a sus caracterfsticas de
absorcién.

Si usted desea adherir caucho a otras
superficies, solicite nuestro asesoramiento
sobre imprimadores y procedimientos para
preparacion de superficies.

v
Servicio Técnico de Devcon:

1-800-933-8266

ARG

Desgastar [a sntépa'ﬁcie para volverla dspera
y crear un perfil de superficie.



Metal

Para preparar adecuadamente una

superficie metalica:

11 Si la superficie es aceitosa o grasosa,
desengrasarla con Devcon Cleaner
Blend 300.

2) Desgastar la superficie con chorro de
granalla de malla 25-40 (0 mds gruesa)
para obtener un buen perfil de
superiicie. Si no puede desgastar la
superficie con el chomo abrasive, utilizar
lija grano 60 o mds gruesa para lograr
un resultado similar.

3) Revestir inmediatamente la superficie
metdlica con Imprimador Flexane®
FL-10 para impedir que se oxide.

4) Hacer las reparaciones tan pronto
como sea posible después de aplicar
el chorro al substrato para evitar la
oxidacion o la herrumbre superficial.

v

Superficies de Aluminio

La oxidacion de las superficies de
aluminio reduce la adhesion epoxica.
Esta pelicula de oxidacion debe
eliminarse antes de reparar el aluminio
con Resinas Epoxicas para Reparaciones
de Metal Devcon.

Para preparar adecuadamente una
superficie de aluminio:

1) Eliminar la oxidacion con medios
mecanicos, tales como el decapado con
abrasivos o por medios guimicos, como
el mardido.

2] Seguir las instrucciones para
Preparacion General de la Superficie.

Si la superficie estd aceitosa o grasosa,
desengrasarla con Deveon Cleaner
Blend 300.

Concreto

Para preparar adecuadamente una
superficie de concreto:

1) Desengrasar la superficie con Devcon
Cleaner Blend 300 o con cualquier
limpiador emulsionante base agua y
enjuagar a fondo. Pueden ser
necesarias varias limpiezas.

Las lavadoras mecdnicas ¢ los
limpiadores de vapor son muy
eficaces y pueden reducir el nimero
de pasadas necesarias para limpiar la
superficie. Dejar secar totalmente la
superficie antes de continuar.

2) Eliminar cualquier membrana que se

hubiere aplicado al concreto al ser colado.

Estos agentes forman un acabado denso e

impenetrable que hace casi imposible que

los revestimientos se adhieran a ellos.

Chorrear con granalla (con médquina

marca Blastrac™ o similar) el concreto

para crear un perfil de superficie poroso.

Esto mejora la "humectacién' de la

superficie v la adhesion del producto de

revestimiento o reparacion,

Si usted no puede chorrear con granalla

el concreto, utilice Deveon B-4 Acid

Etch para decapar la superficie. Fsto

‘abrira" los poros del concreto para

mejorar la adhesidn. {Este paso debe

[levarse a cabo luego de desengrasar el

piso y no reemplaza al desengrasado.}

Asegurese de enjuagar el piso a fondo

varias veces para neutralizar el &cido del

B-4 Acid Etch antes de aplicar el

imprimador o capa superior.

A 4

nd

4)

Los expertos en aplicaciones de Deveon dic-
taran, en planta, seminarios sobre aplicacicn
para capacitar a su personal de mantenimiento
en el uso adecuado de los producios Deveon.

A CLAVE PARA REPARACIONES EXITOSAS

. 4

Superficies Mojadas

En general, los productos para
reparaciones y 1os revestimientos
protectores Deveon no se adhieren a las
superficies mojadas.

Para preparar adecuadamente una

superficie mojada:

1) Repasar las instrucciones para
Preparacion General de la Superficie.

2) Secar totalmente la superficie. (Si estd
utilizando Devean Undenwater Repair
Putty (UW), consulte la seccion de
Superficies Submarinas.

3) Detener todas las pérdidas o filtraciones
de la siguiente manera:

¥ Interrumpir el flujo o la presian;

¥ Colocar una clavija de madera o
tornillo autorroscante en el orificio; o

¥ Rellenar la abertura con cera,
corcho, masilla de plomero, Mortite,
0 con un pafio.

Si la pérdica es causada por corrosion,
las paredes laterales podrian estar
débiles. Abrir el orificio hasta que
aparezca el metal sano y la pared sea
suficientemente gruesa como para ser
obturada.

4) Eliminar la condensacion de la superficie
(transpiracion) o humedad con una
pistola de aire caliente o dispositivo
similar,

v

Superficies Submarinas

Para preparar adecuadamente una

superficie mojada:

1) Eliminar toda la suciedad, lapas, pintura
descascarada o algas/plantas acudticas
de la superficie.

2) Frotar la superficie con un paio limpio

ara eliminar cualquier pelicula. Si
vien usted no pue'jc desengrasar bajo
agua, al frotar con un paio limpio
repetidamente a menudo elimina
cualquier pelicula de la superficie.

3) Si es posible, decapar la superficie.
(Utilizar una lima u otro medio mecanico.)

4) Eliminar la oxidacion por medios
mecdnicos tales como agua a alta
presion o decapado con abrasivos o
por medios quimicos tales como el
mordido.

v
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PREPARAC




Devcon es pionera en
tecnologia de adhesivos
epoxicos. En la actualidad,
Devcon ofrece los adhesivos
epoxicos y los sistemas de
aplicacion de mds alta
tecnologia. Disponibles en
una amplia gama de
viscosidades, tiempos de
trabajo, y tiempos de curado
para virtualmente cualquier
aplicacion, estos epoxicos
reforzados y de curado
rapido tienen excelente
resistencia ambiental y
quimica.

Los sistemas dispensaciores
de Devcon varian desde los
pequerios Dev-Tubes" a las
pistolas dispensadoras
manuales v neumadticas que
utilizan desde convenientes
cartuchos prerrellenados a
avanzados sistemas de
mezcla dosificada.

ADHESIVOS EPOXICOS

5 Minute" Epoxy

(Adhesivo epoxico 5 minutos)

Adhesivolencapsulante de curado rapido
y uso general.

Envase/ Nimero Nimerode  Bouilla
Tamafo de Stock Dispensador — Nimero
v

Dew-Tube™25ml 14250 — -
Cartucha 5S0ml 14270 142800 imanual) 14285
14275 eumitico; 14285
25onzas/ 7062 g 14210 - s
Cartucho 400 mi DACST 14410 imanual) 14292
1 4400 reurnaticnl 14291
150nzas/ 423,70 g 14200 — s
9 libras/ 4,1 |<g | 4630 — —
Juego 10 galones 381 DAO32. — —
|uegoce 0Tgars 301 DACO?  — =

5 Minute® Epoxy Gel
(Gel epoxico 5 minutos)
Gel adhesivo tixotropico no migratario

con excelentes propiedades para relleno
de brechas.

Envase/ Nimero Nimerode  Boguilla
Tamano de Stock  Dispensador — Ndmero
v

Dev-Tube™25ml - 14240 — =
Catucho 50 ml 14265 14280 mansah 14285

14285
14292

14400 e o 14292
|ucgo 10 galones (36| DA24D. — -

ico)

Cartucha 400 ml - DADS2

One Minute" Epoxy Gel

(Gel epéxico 1 minuto)

Gel adhesiva de fraguado ultrarrapido para
relleno de brechas, grietas v orificios.

Envase/ Nimera Nimerade  Boquila
Tamaria de Stock Dispensaclor — Nimero
v

Cartuche 50 ml 14277 14280 imanal 14285

14275 ineumdiens 14285

El nuevo dispensador Dev-Tube" de Devcon
tiene una singular tapa dle seguridad que
puede abrirse con la mano sin necesidad de
un cuchiflo o navaja.

10 Minute™ Epoxy

(Adhesivo epoxico 10 minutos)

Epdxico flexible que proporciona excelente
adhesion a metales y gran resistencia al
desprendimiento, impacto y productos
quimicos.

Envase/ Nimera Namero de
Tamana de Stock  Dispensacior
v
Catucho 30ml  mmps 14231 4280 manwall - 14285

inegroi 14235 14275 (neumidticor 14283
Carlucho 400 ml e DAOTZ 14410 imare 14292

]4‘1m'|‘.[':||!\|h:_|1! H*qu

DAT12 — -

Boquilla
Numero

hoego 10 gakones 1 35 |

2 Ton® Clear Epoxy

(Adhesivo epoxico transparente)

Adhesivo epoxico sumamente fuerte, de
curado mediano, resistente al agua.

Envase/ Nimero Nimero de Boguilla

Tamafo de Stock  Dispensador Numero

v

Dev-Tube™ 25 ml 14310 — -

Cartucho 50 ml 14260 14280 (manual 14285
14275 (neumitic: 14283

Cartucho 400 ml 14355 14470 pancal) 14292

14400 thewndticor 14291
G libras /4,1 kg 14360 = =
Juege 10 galores 5 o) DAOG2 — —
) DAN39 — —
Jueso i 100 s2tones ansp) DAOA] - —
blancol DADA0 S i

gl A4S = =5

Reiorzado con caucho, el Epoxy Plus” 25
se adhiere a una amplia gama de
substratos y tiene excelente resistencia

al impacto.



Clear Coat" Epoxy
(Adhesivo epéxico transparente)

Compuesto adhesivo/encapsulante
transparente, que no se contrae y

Epoxy Plus™25
(Adhesivo epdxico)

Adhesivo estructural reforzado con caucho
con gran resistencia al desprendimiento,

HP 250

(Adhesivo epoxico de alto rendimiento)

Adhesivo estructural reforzado de alto
rendimiento con excelente resistencia

produce fuerte adhesion a vidrio, impacto v fatiga.

ambiental, quimica y al impacto.
metales, plasticos rigidos, concreto y

madera. Envase/ Nimero Nimerode  Boguilla Envase/ Nimero Nimerode — Boguilla
Tamaiio de Stock  Dispensador — Nimero Tamario de Stock Dispensador — Numero

Envase/ Nimero Nomerode  Boguilla b, 4 v

Tamano de Stack Dispensador — Nimero Cartucho 50 ml 14278 14280 manul 14285 Cartucho 50 ml™ 14315 14280 paruel 14285

‘v 14275 meumdnees 14285

3 Cartucho 400 ml - 14330 14410 imanual 14203
Cartucho 50 ml 14295 14280 manuati 14265 14400 ineumdrom 14293
14275 ineumdtlenl 14283

Jueso 2 galones /7.6 | DATIT — —

14275 ineumaticsy 14285
Embolo 2:1 30 ml* DAOYT  — —
Cartucho 400 ml 14415 14410 imanual) 14293
14400 meumiticor 14293
* Requerider para cantucho 50 ml v dispensadones
** Requicee érbolo DADE ése vende por separadi)

Aplicacion Adhesivo Color Viscosidad Fraguado Resistencia al Temperatura

Funcional ~ Corte Tractivo de Trabajo
B - — hoas @ 24°C (sobreacero) psi ¢

Curado Répido 5 Minute” Epoxy Ambar Claro 10,000 =1 1400 -40 ~ 93

Autosujecion 5 Minute” Epoxy Gel Opate. __TS0,000 o~ 1 1900 40-~93

Curado ultrarrdpido  One Minute™ Epoxy Gel ~ Ambar 30,000 o~ % 1600 -40 ~ 93

Compuesto Encapsulante 10 Minute™ Epoxy Negro 70,000 1% 2400 - -55 = 83

) Transparente 80,000 17 2400 adely

A Prueba de Agua 2 Ton" Clear Epoxy Transparente, Blanco 8000 2 2250 -40 ~ 93

Recubrimiento/Encapsulante Clear Coat™ Epoxy ~ Cristalino Transparente 1500 24 2750 A0 ~-71

Reforzado Epoxy Plus™ 25 Gris 50,000 24 2750 -40 ~ 93

Alto Rendimiento HP 250 Amarillo Paja 105,000 24 3200 -55 ~ 121

El adhesivo 2 Ton® Clear Epoxy adhicre a
metales fuertemente sin encogerse y
rellena brechas entre superficies
indebidamente unidas.

One Minute® Fpoxy Gel es un gel adhesivo
de curado ultrarrapido que no se comba o
escurre en superficies verticales o invertidas y
elimina la necesidad de sujetar piezas.

Mezclado mientras se aplica con una pistola
dispensaclora manual Mark 5™, el aclhesivo
5 Minute® Epoxy de curadlo rdpido produce
uniones fuertes y flexibles en una amplia
gama de substratos.




Los revolucionarios
Adhesivos de Metacrilato
Devcon estan formulados
para los pldsticos
modernos, compuestos
de avanzacda, metales
exoticos y diferentes
substratos dificiles de
adherir. Se mezclan
mientras se aplican,
producen uniones fuertes
y flexibles con poca
preparacion de la
superficie o sin ella, curan
rapidamente a temperatura
ambiente y demuestran
excepcional resistencia
fisica y ambiental.
Totalmente reciclables,
pueden también reducir
significativamente las
emisiones de COV de

la planta.

ADHESIVOS DE METACRILATO

Plastic Welder"
(Soldador de plasticos)

Adhesivo reforzado para uniones que
soportan carga de gran intensidad a pldsticos
modernos, metales, compuestos, cerdmica

y diferentes substratos.

Envase/ Nimero Nomerode  Boguilla
Tamafio de Steok  Dispensador - Ndmero
v

DeneTube™ 25m 14300 =3 =

Carlucho 47 el jajr 14320 | 14280 manwall 14285
blance) DA2BT | 14275 inmiieor 14285
inegrnl - DAZ90

Cartucho 400 ml pajar 14385 | 14470 manwall 14292

lancol DAT60 | 14400 rneumdtien 14292

inegrol (295

Juego 2 | waial 14330 — —

g 0 ores 381 el DABY | — —_

lemde i 30| (paja DAZOB| — —

Plastic Welder™ 11
(Soldador de plasticos)

Formulado para plasticos modernos
dificiles de adherir como las aleaciones
con nylon, los compuestos epoxicos y los
poliésteres modificados.

Envase/ Numero Nimerode  Boguilla
Tamano de Stock Dispensador - Numero
v

Dey-Tuhe™ 25m o 14335 & =5
Cartucho 47 ml o 14340 | 14280 gnanuali -~ 142485
14275 fneumitices 14285
Carlucho 400 ml wa 14390 14470 fongaly 14292
lanen) DA292 | 14400 fpeemiticn: 14292
looge O galoees 38| st DAZ20 — .
20113 0 pae DAJDS — i

Plastic Welder'™ estd disefaclo para
adherir la mayoria de los pldsticos
comunes y proporciona alta resistencia
al estuerzo cortante y al impacto.

Composite Welder" FS

(Soldador de compuestas)

Adhesivo flexible para pegar compuestos,
termopldsticos v materiales termo%raguantes.
Tiempos rapidos de fijacion y curado, gran
resistencia al impacto y a la fatiga.

Envase/ Numero  Nimero de Boguilla
Tamano de Stock  Dispensacor NGmero
v

Cartucho 250 ml pedeanteei 14160 14151 imanwall 15047
14152 theumaticey 15047

Cartucha 400 ml ks 14165 | 14405 tmamaah 14297
] 14766 | 14406 ineomaticor 14297

Flex Welder™
(Soldador flexible)

Rellena brechas de hasta 9,5 mmy
praporciona uniones excepcionalmente
llexibles en plasticos, compuestos y
metales en aplicaciones que estén
sometidas a constante flexién, choque o
vibracion.

Envase/ Numero Ndmerode  Boguilla
Tamano de Stack  Dispensador ~ Nimero

Cartucho 47 ml 14345 14280 fmarisl) 14285
14275 et 14285

(e 10 galenes /381 DA340 - —

Plastic Weider™ Il adhiere PRF (plastico reforza-
clo con fibra), tubos de fibra de vidrio y nticleo
de espuma en este letrero exterior y permanece
lo suficienterente flexible como para aclaptarse
a la contraccion y a la expansion térmicas.



Metal Welder™
(Soldador para metales)
Adhesivo estructural de alto rendimiento

formulado para adherir una amplia
pgama de metales tales como aluminio,

Metal Welder" Il

(Soldador para metales)

Versién con mayor tiempo de trabajo del
adhesivo Metal Welder™ para acherir
piezas y conjuntos metdlicos de grandes

- Y

Metal Prep 90"
(Imprimador de metales)
Imprimador/acondicionador que mejora la

durabilidad de la unién en superficies de
aluminio o acero inoxidable.

acero inoxidable, acero laminado en dimensiones.

frio y substratos diferentes sin impri- Fnvasel Nimerg Numerode  Boquilla

madores. Envase/ Nimero Namerode  Boguilla Tamario de Stock Dispensador — Numero
Tamario deStock Dispensador  Ndmero A 4

Envase! Numero Nimerade  Boquilla b 4 1pinta/470ml 19650 = =,

lamafio de Stock Dispensador — Ndmero Carlucho coas 380 ml 14363 14409 ranial 14293

v 14406 peumdtice) 142493

Catucho coax 280 ml 14267 1440% imanwat 14293
14400 neumdden) 14293

Aplicacion Adhesivo Color Viscosidad Mezcla  Fraguado Funcional Resistencia al Temperatura de Trabajo
s horas @ 24°C Corte Tractivo psi ¢

Adhesion a Plasticos  Plastic Welder” Paja, Blanco, 50,000 T~ 3500 -40 ~ 250

{Curado R:’lpir_h] Negro

Adhesidn a Plasticos  Plastic Welder“Il - paja, 56,000 2~4 3000 -40 ~ 250

(Curado Mediano! l_,J_[Itr_a Blanco i - .

Diferentes Substratos  Composite Verde Azulada 120,000 i 2250 -40 ~ 250

{Curado Rapido) Welder”FS Negro

Relleno Flexible Flex Welder™ Blanco 70,000 2-4 1500 -40 ~ 250

de Brechas  S— B

Adhesidn a Metales Metal Welder” Cris/Cordon 55,000 | ~2 2450 40 ~ 250

{Curacla Ripido) —

f\dhesién 4 J\Ae[ales Mt."ta] W{‘l[k‘r;“” GFIS/CUI’({OH 90,000 3~4 2520 40 ~ 250

iCuraco Mediano)

Metal Welder” es un adhesivo de alto
rendimiento que puede ulilizarse para actherir
metal a metates o pldsticos en aplicaciones
donde la soldadura seria impraciicable o darfa
aspecto desagracable.

Flex Welder" es ideal para adherir
diferentes subsiratos en aplicaciones
que estén sometidas a flexion, choque
o vibracion.

C;((X;}DOSJ"FE' Welder” £S cura rdpidarmente v
produce uniones fuerfes y permanentes
entre pldsticos disimiles, compuesios v
maleriales lermofraguantes,
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Los sistemas dispensadores
para adhesivos Devcon
incluyen pistolas
dispensadoras manuales y
neumaticas como también
boquillas mezcladoras.
Tanto fas pistolas manuales
como las neumaticas
admiten cartuchos
prerrellenaclos que
dispensan los adhesivos en
las proporciones correctas.

Los sistemas mezclan los
adhesivos a medida que los
apiican, eliminando las
consideraciones sobre
premezclado y tiempo de
trabajo. Los cartuchos
pueden resellarse para
proteger el adhesivo no
utilizado y evitar problemas
de desperdicio y
eliminacion.

Las boquillas mezcladoras
estdticas asegtian un
mezclado total y un control
preciso del cordon.

EQUIPOS DISPENSADORES

Sistema Dispensador 50 ml
Mark 5"

Pistalas dispensadoras manuales y
neumaticas y boquillas mezcladoras
estaticas adaptables para sistemas de
50 ml 1:1 y 10:1.

W informacion Pistolas Dispensadoras
para pedidos Manuales (propodiin 11y 101 14260

Neumdticas (propoion 141 14275
Boquillas Mezcladoras
B .16" [popotidn 1:1) [4264
O 24" [prpoion 11 y 101 14285
Sistema Dispensador
Coaxial 380 ml

Pistolas dispensadoras manuales y neuméticas
y boquillas mezcladoras estdticas adaptables
para sistemas coaxiales de 380 ml 10:1,

v Informacidn  Pistolas Dispensadoras
para pedidos  MF Manuales (proporcion 10:1) 14409
Neumaticas iproporeion 10:1) 14407

Boquillas Mezcladoras
@, 32" (proporcion 10:1) 142593

Portdtiles e ideales para irabajos pequerios, los
dispensacores manuales proporcionan una
mezcla de los adr;resr'ws Deveon de dos
componentes en fa proporcion precisa sin la
necesiclad de aire comprimicio,

Sistema Dispensador 250 ml

Pistolas dispensadoras manuales y
neumaticas y boguillas mezcladoras estdticas
adaptables para sistemas de 250 ml 10:1.

v Informacion  Pistolas Dispensadoras
para pedidos  Manuales (proporcicn 10:1) 14151
Neurnaticas (proporcion 10:1) 14152

Boquillas Mezcladoras
. 38" iproporcion 10:1) 15047

Sistema Dispensador 400 ml

Pistolas dispensadoras manuales y
neumaticas y boquillas mezcladoras
estaticas adaptables para sistemas de
400 ml 1:1 y sistemas de 490 ml 10:1.

v Informacion Pistolas Dispensadoras
para pedidos Manuales (ropetin 1217 14410
Manuales (proporcidn 10:1) 14405
Neurndlicas {prpedin 111 14400
Neumaticas ipreporcin 101 14406

Boquillas Mezcladoras

@ 25" [propocon 141) 14291
() .32" [proporida 1:1) 14293
4 .50" [proporicn 141) 14292
O 31" (popodién 1013 14207
38" [propoicn 1051 15047

Los sistemas neumaticos de 50, 250, 380 y 400
mi utilizan aire comprimido y boquillas
estdlicas para acelerar R/ simplificar el mezclado
v el dispensadio de voltimenes grandes de
achesivos Deveon.



ADHESIVOS DE CIANOACRILATO

ZipGrip©4404
Adhesivo instantdneo de baja viscosidad
para piezas bien ajustadas.

¥ Para reparar O-rings, correas de
caucho de exteriores, juntas, piezas
plasticas y para accesorios de sujecion

¥ Adhiere en forma permanente metal a
metales, caucho y pldsticos

¥ Rellena brechas de hasta 0,08 mm
v

pack de 3} 44045

Informacidn 2e
para pedidos 14 ¢ 44044
Ib/045ks 44046

ZipGrip® 4495

Adhesivo instantaneo de viscosidad
mediana, de uso general para caucho,
plasticos y metales.

¥ Ideal para muchas aplicaciones de
ensamblaje

¥ Rellena brechas de hasta 0,10 mm

¥ Seca con un acabado cristal

ZipGrip® HV1200

Adhesiva instantdneo de viscosidad

mediana, reforzado con caucho, con

excepeional resistencia al impacto.

¥ Ideal para substratos porosos

¥ Rellena brechas de hasta 0,20 mm

¥ Puede aplicarse facilmente con
equipos dispensadores automdticos

v
Informacion loz/28250 44001
para pedidos 1lh/D45ke 44002

ZipGrip” HV2200

Adhesivo instantdneo de alta viscosidad,
reforzado con caucho, con excepcional
flexibilidad y mavyor resistencia a la
temperatura.

¥ Resistencia a temperaturas de hasta
138°C

¥ Rellena brechas de hasta 1,3 mm

V¥ Puede aplicarse facilmente con
equipos dispensadores automalicos

k4 Informacicn Toz/2825¢g 44950 v Informacion loz/2825g 44225
para pedidos 1167045 kg 44955 nara pedlidos Lb/045 kg 44220
Aplicacién Adhesivo Viscosidad Relleno de Tiempo de Fijacién  Resistencia Temp. de

ZipG rip*’ Brechas  MetalCauchoPlasticos 3l Corte Tmbaio
ops i segundos Tractivo psi C
Superficies 4404 20 0.1 5~10/2~3/1~2 2500 54a93
Metal/Caucho
Uso General 4495 100 0,1 15-20/2~3/4-5 2500 R4 a 93

Resistencia al Impacto HV1200 1200 0.2

30~35/8~10/6~10 3700 -54a138

Flexibilidad/Alta  HV2200 2200 13
Temperatura

ZipGrip® HVZ200 es un adhesivo
instantdpen reforzado con caucho con
excelente flexibilidad y mayor resistencia
a la temperatura.

30~35/8~10/6~10 3800 -54a138

ZipGrip® HVI200 rellena brechas dle
hasta 0.2 mm y crea uniones con
excepcional resistencia al impacio.

Los Adhesivos
Instantaneos/Cianoacrilatos
Devcon son ideales para
adherir plasticos, caucho y
metal sin la necesidad de
accesorios de sujecion.
Fraguan rapidamente -
tipicamente en 15 minutos
0 menos- y tienen
excelentes propiedades para
rellenar brechas.

Los Adhesivos Instantaneos
Devcon, transparentes y
cristalinos, se encuentran
disponibles en tres formulas
diferentes: viscosidad baja,
mediana y alta para practi-
camente todo tipo de apli-

cacion.




Las Trabas Anaercbicas
para Roscas SuperLock®
son adhesjvos de fraguado
rapido que no requieren
imprimador para trabar y
sellar totalmente tornillos,
tuercas, pernos, esparragos
y otros componentes de
maquinarias. Proporcionan
una relacion par/tension
controlada y carga de
fijacion e impiden que los
retenes se aflojen debido a
la vibracion. Su destacada
accion capilar sella poros y
grietas finas en soldaduras
y asegura un excelente
relleno de brechas. Las
Trabas para Roscas
SuperLock? también
inhiben la corrosion y
presentan una excepcional
resistencia quimica y al
medio ambiente.

Todos los anaerdbicos
SuperlLock® cumplen con
las especificaciones MIL
y ASTM D 5363.

ANAEROBICOS/TRABAS PARA ROSCAS

& Screw Lock Grade 2222

(Traba para tornillos)

Traba para rosca de baja resistencia para

tomillos espiral de diametro menor de

0,63 mm.

¥ Para tornillos de fijacit'm, tornillos de
ajuste y tornillos de calibracion

¥ Impide aflojamiento por vibracién

¥ Cumple con las Especificaciones
MIL, MIL-S-46163, Tipo Il Grado M

W \nformacion 50 ml 2222
para pedidos

w1

B Nut Lock Grade 2242

(Traba para tuercas)

Traba para roscas de uso general, de
resistencia mediana, para tuercas, pernos
y tornillos de hasta 0,63 mm de didgmetro.

¥ Para pernos de montaje y motores,
tornillos de cabeza de tapas de
cojinetes y pernos de los accesos de
herramientas mecdnicas

¥ Cumple con Especificaciones ML,
MIL-S-46163, Tipo Il Grado N

W Informacion 50 ml 22425
para pedidos 250 ml 22420

Bolt Lock Grade 2262

(Traba para pernos)

Compuesto trabador/sellador de alta

resistencia que proporciona una relacién

par/tension controlada y carga de

fijacion en pernos y tuercas de mayor

tamanio.

¥ Para dreas somelidas a alto impacto,
vibracién v productos quimicos fuertes

¥ Cumple con Especificaciones MIL,
MIL-5-46163, Tipo Il Grado O

W Informacion 50 ml 22625
para pedidos 250 ml 22620

Las Trabas para Roscas Superlock® que no
necesitan imprimaclor inhiben la corrosion y
proporcionan una excepcional resistencia a
los productos quimicos y al medio ambiente.

B Stud Lock Grade 2271

(Traba para esparragos)

Traba para espdrragos de alta resistencia

para trabar en forma permanente retenes

de hasta 25 mm de didmetro.

V¥ Ideal para espdrragos de bombas,
cojinetes y montajes de bujes y para
evitar la manipulacién imprudente de
componentes de maquinarias

¥ Al resistencia a solventestemperatura

¥ Cumple con Especificaciones
MIL, MIL-5-46163, Tipo | Grado K

v Informacion 50 ml
para pedidos 250 ml

B Heavy-Duty Bolt Lock Grade 2277

(Traba extrafuerte para pernos)

Compuesto de alta resistencia y alta

viscosidad para retenes de 25 mm de

didmetro o mayores

¥ Impide el aflojamiento de pernos,
espdrragos y canerfas sometidas a
vibracion extrema

¥ Rellena brechas de hasta 0,040 mm

¥ Cumple con Especificaciones
MIL, MIL-5-46163, Tipo | Grado L

v Informacion 50 mi 22775
para pedidos 250 mi 22770

B Penetrating Grade 2290

(Férmula penetrante)

Compuesto trabador de bafa viscosidad,

de resistencia mediana a alta.

¥ Buena capilaridad entre roscas, trabas
y sellos contra pérdidas y corrosion

¥V Penetra y sella grietas finas y
soldaduras porosas

¥ Cumple con Especificaciones
MIL, MIL-S-46163, Tipo Il Grado R

v Informacion 50 ml 22905
para pedicos 250 mi 22900

La Traba para Tuerca Superlock” fija
pernos de montaje e impide que se
aflojen bajo extrema vibracion.



B Retaining Compound 2609 B Retaining Compound 2680 [_| Pipe Sealant 2592

(Compuesto Retenedor) (Compuesto Retenedor) (Sellador para tuberias)

Compuesto de uso general, de baja Retenedor de alta resistencia, alta Sellaclor anaerdbico para tuberfas de uso

viscosidad para trabar piezas roscadas viscosidad con mejor resistencia que los general para roscas conicas o estandar

pequenas. ajustes por contraccion o prensacos. de 174" a 3" IPS,

¥ Penetra y sella grietas finas y ¥ Retiene poleas, manguitos y cojinetes ¥ Lubrica roscas durante el montaje;
soldaduras porosas ‘ ¥ Cumple con las Fspecificaciones baja resistencia para facil desmontaje

¥ Cumple con las Especificaciones MIL, MIL-R-46082B, Tipo Il ¥ Permite la reubicacion durante las
MIL, MIL-R-460828, Tipo | 24 horas posteriores al montaje

v v |r‘-|‘ur12§%{3n F;(_JDmll _;228; ¥ Excelente resistencia a los salventes
Intormacion 50 ml 26095 para pedidos 23T 200 i . o
Sararoe i 550 mi 36090 ¥ Tolera temperaturas de trabajo

continuas de hasta 204°C

w Informacion 50 ml 18600
para pedidos

R Zg

i R‘%’“

Producto Grado Color Viscosidad Relleno de Resistencia al Par de Fraguado Fraguado Temperatura
SuperLock® Brechas  Cizallamiento rotura Manipulacién  Fundonal (Acero) de Trabajo
s mm Tractivo psi pufgadas — libras - minutos horas @ 24°C €
Screw Lock 2222 Violeta 1000 0.2 1000 60/60 10 6 59 ~ 135
Nut Lock 242 Azdl 1000 0.2 1600 100/75 0 6 59~ 135
Bolt Lock 2262 Rojo 2500 02 3000 200/150 10 6 59 ~ 149
Stud Lock 271 Rojo 500 0,2 3000 2507200 10 6 59~149
Heavy-Duty Bolt Lock 2277 Rojo 7000 04 4000 250/250 15 6 59 ~204
Penetrating Grade 2290 Verde 15 0,1 2000 150250 10 6 -59 ~ 149
Retaining Compound 2609 Verde 160 0,1 4000 3004350 10 8 59 ~ 204
Retaining Compound 2680 Verde 2000 04 4000 2550275 10 8 59 ~ 204
Pipe Sealant 2592 Blanco 200,000 05 800 4035 60 24 -39 ~ 204

&
]
2

e
a

Superlock® Penetrating Gracle Threadlocker Superlock” Retaining Compounds fijan los Superlock® Pipe Sealant lubrica roscas

tiene accion capilar entre roscas, trabando confuntos cilindricos lisos con mayor durante el montaje, v sella con baja
v sellando contra pérdidas y corrosion. resistencia que los ajustes por contraccion resistencia para un facil desmontaje.

o prensados.




GUIA DE SELECCION DE APLICACIONES

Esta Guia ce Seleccion enumera los productos
Deveon para las reparaciones seleccionaclas en
aplicaciones relacionadas con heramientas,

En alpunos cascs, mds de un productn puede ser
aprapiado para la aplicacion, v la seleceion del mejor
proclucto depende del substato a reparar de las
condiciones en las cuales se aplicard el preducs v de
las condiciones ambientales a las cuales serd sometida
[a reparacian.

Para asesoramiento sobre el mejor producto Deveon
para su aplicacidn especifica, comuniguese con el
Servicio Técnico de Deveon:

1-800-933-8266
Acipos e _
ADHESVD - ACERD, BRONCE, ALUMINIO
BASES PARA MAQUINAS / NIVELACION
Bomeas DE AGUA, REPARACIONES DF
BOMBAS DE LODOS, REPARACIONES DE
CARTELES, CHAPAS OF IDENTIFCACION [ADHESIVOS)
CAUCHO, PiEzAS DE
CAUCHO, RODILLOS DE
CICLONES '
CInTas TRANSPORTADORAS, REPARACION DL
CONDENSADORES, PLACAS DF TUROS
CoNDUCTDS DE CARBON, REVESTIMIENTOS DE
DIEPOSITO, REVESTIMIENTO DE PIs0s DE
DEPOSITES DE ALIMENTACION, REVESTIMIENTO DE
EIEs / CHAVETERGS
EncapsULaNTES, COMPUESTOS
Erdixicos (Curano RARIO)
Fiacion, Dispositves ne
JUNTAS
JUNTAS DE EXPANSION { CONTROL
METALICOS, REVESTIMIENTOS
MOLDES, FARRICACION DE
PiEzas FUNDIDAS, REPARACION DE
PISOS (ANTODESLIZANTES)
Pisos (NIVELACION)
Pisos (RELLENG DE ORIFICIOS ¥ REMIENDOS)
PLANTAS PROCESADORAS DE CARNES ¥ AVES™

PRODUCIS QUGS RIVISTMENTOS s CONTNCN D |

PUIVERIZADORES / MOLINGS

REPARACIONES _MAQ_L_J_.&EA‘BLES' 2
REVESTIMIENTO (IMPACTO, ABRASION)

ROSCAS METALICAS, RECONSTRUCEION DE
Ruino, REDUCCIGN pE

SUPERFICIES MOJADAS / SECAS, ADHESION DE
TAMBORES, REPARACION DE

TANGUES, REPARACIONES DE

TANQUES, REVESTIMIENTOS DE

Towas '

TUBERIAS, REPARACION ¥ REVESTIMIENTC DE
VALVLILAS, REPA'R,_&EEE;}NE& DE :
WENTILADORES / EXTRACTOR

“Aprshiady ps so en plintas ke procesamiento de cames  aves

PLASTIC STEEL® PUTTY (A)

<<

TITANIUM PUTTY
ALUMIMUM PUTTY (F)
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CERAMIC REPAIR PUTTY

WEAR GUARD™ s (0am 7 0| 1o
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‘ EPDXY CONCRETE SEALER

4 4
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EPOXY COAT" 7000 NON VOC

| =
s 2= | =&
= [ | B
|8 &
g (2|8
AEAE:
2| & |2
| |
l |
E |
| lwlw
vl
lw| |
vY
l |
| |
| |
lvlw
| v
LW
B 2l
'
v |
|
l
|
o
1v
iv
|
l.
v
|
|

RETHANES
PLASTIC STEEL® (B) / ALUNINUIN (F-2)

1
4

BRUSHABLE / TROWELABLE L

<

L | B
D}-‘
3 | B
2
& |3
£ |
|
v
|
=
|
|
|
A 4
v
v

< EPOXY COAT™ 7000 AR

( STAINLESS STEEL PLITTY




RESISTENCIA QUIiMICA DE LOS PRODUCTOS

VARIS
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PROPIEDADES FisiICAS DE PRODUCTOS PAR
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EPOXICOS PARA REPARACIONES GENFRALES
PLASTIC STEEL® PUTTY (A 91 251 Maslla 195 45 121 2800 3220 6260 5600 85 86 137 675 30 006 8
PLasTic Stee” Ligun (B) 91 30 IR25000 215 45 120 2800 4900 10,200 7480 85 68 139 675 30 DODG 85
PLASTIC STEEL® & MINUTE® PLITTY (SF) 171 1 Meslla 200 5 9% 2026 3100 10400 7680 75 61 265 350 30 006 85
ALUMINUM PUTTY (F) 91 41 Masila 287 60 121 2600 3680 8420 6760 BO 52 173 M4 100 00008 85
HVAC R (Specia F) D91 T4 40060 264 60 121 2500 3720 B4 6260 78 52 173 214 100 00008 85
ALumisum Liguis (F-2) 91 50 1525000 287 75 120 2700 5000 9820 3540 75 90 158 &6 100 00008 85
STAINLESS STEEL PUTTY (ST] 1 3751 Meslla 203 5B 121 2385 3340 840D 5280 80 61 123 750 30 0000 85
Bronze PUTTY (BR) 91 3 Masilla 203 35 121 2680 2640 854D 6IB0 B0 59 157 750 25 00010 &5
WEAR RESISTANT EPOsy (WR-2) 91 &1 Madla 228 6D 121 2200 4300 9800 6500 75 58 167 63 400 DOOOS 85
EPOXICOS PARA REPARACIONES DE PRECISION
TraniUm PuTTY 431 310 Masla 180 21 176 2000 4000 18800 FAOO 95 40 185 448 56 0000 &7
BrustapL Ceranic- Roio, AzuL SOT 341 32000 2700 4D 176 20000 3WO0 15200 000 90 34 192 387 382 00020 %
BLANGE 851 561 40000 2700 21 176 2000 3800 15200 8000 9.0 34 192 387 342 00020 87
Ceranic Repar PUTTY | 21 43 Masila 260 25 176 2000 3900 12700 6475 90 31 188 410 370 00022 90
FasMETa” ' B Masilla 282 40 1210 2000 3145 12700 7000 85 56 204 186 370 00093 90
i
PRODUCTOS PARA REPARACIONES DE EVERGENCIA.
UNDERWATER RepAR PUTTY (LW) T4 10 Masila 279 45 121 2685 2760 5625 4990 75 327 141 86 150 00020 &
Zip ParcH” NAONA 17000 395 5 93 2400 IDOOD NA 1BO0D 29 115 171 435 250 0400 70
Magic Bon” Eroxy Purry NA 11 Masla 251 200 121 700 2450 12,000 4280 70 38 124 281 300 00030 75
SISTEMAS RESISTENTES A LA ABRASION
CARBIDE PUTTY 81 41 Maslla 261 50 121 1350 2640 8160 5480 8O 25 125 250 200 009 85
WeAR GuarD” (HIGH Loan) 21 21 Masil 212 45 140 2375 4210 11000 TI40 85 58 175 410 340 00006 87
Wear GUARD” {Fine Lonp) 21 21 Maslle 203 45 149 2375 4300 11,000 7190 85 61 181 460 340 00014 67
Wear GUARD” (HiGH TEwP) B 61 Maslla 248 1200 2327 2300 4600 13200 8220 85 49 214 380 310 0000 &7
ComBo W FC. B 21 Madle 203 7 149 2375 4300 11000 7140 80 61 175 410 34D 00005 &7
BACKING COMPOUND 00684 91 4700 282 15 121 2000 5497 13,880 8358 92 40 - ONA NA 00m 9@
HicH PERFORMANGE BACING COMPOUND [100:594 9951 10320 282 56 121 2000 7687 18850 11500 95 40 - NA NA 00006 @
TILE ADHESVE V9 11 Masila 215 240 93 2800 2640 8620 5480 B0 25 125 460 320 00010 @

Nows 11 fbercubre 07 v @375 2 Besina - Encluaecedar : Solverte 3 Un galdn cubre 9 8m' @ 375 p



LEPARACIONES Y REVESTIMIENTOS
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FLOOR Savers™
Floor Parer™ 10,627 cm'’ (40 libras) Masilla 16~32 45 16 & 121 100
Fuoor Paray™ FC 2656 em’ Masilla 16~32 15 3 85 121 100
Ui Quariz” 7675 an’ Masilla 16~32 60 16 95 3 100
Erony Cowr ™ 6300 Now VOC S6ny @ 200 p 3000 16~32 45 4 a2 85 100
Erowy Cowr 7000 Nox VOC 37w @200 2000 13~32 55 24 85 82 100
27 Coup Gavasizng 35y @ 100 pigaldn 2000 10~32 NA 24 NA 24 an
Epcacy CONCRETE SEALER 3ar@200p 2000 432 35 24 ik 82 100
Ercry Conr™ 7000 AR 19nr @400 SO0 16=-32 36 24 a5 93 100
Fioor Cre™ ‘ 93 m @400p 2000 4-32 50 24 85 121 100
Deee Pous Gaour 11700 ey 13,000 10-32 40 2 87 8 100
Concrere Prver 1000 ‘ 37 @200y 2000 16~32 35 16 85 82 100
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URETANOS PARA REPARACIONES DE CAUCHO / PIEZAS FUNDIDAS
Flexane® 80 Purty 72:28 385 Putty 20 10 49 82 87 1700 Q0014 300 280 300 350
Fubwng” 80 Ligun 7725 435 10,000 30 10 44 B2 87 2100 Q0018 350 285 630 350
Fiease” 94 Lioup 69:31 435 6000 10 5 49 82 97 2800 00014 45 330 500 350
Fibxass” BRisHag e BO:20 426 40,000 45 16 49 82 86 3500 028 400 90 600 340
Fexaxe” HiGH Perrorwance PutTy 94:6 385 Putty 10 10 449 82 78 4500 002 400 140 600 350
Fienane” By Repar Kit 72:28 383 Putty 25 10 49 62 87 1700 0.0014 300 260 300 350
|
Fuexane” FC Rugeer Reeaw Putry i 80:20 385 Putty il ik 49 82 90 2200 00014 200 280 350 350
Frisans” FC Russes Repai Liuio 80:20 435 5800 fh 1% 49 82 44 3300 00025 430 330 450 350
Comir Cost FR ‘ 6337 371 10,000 8 1% 49 82 78 2600 00014 325 NA 800 300
Ence & Seal T-35 l 8020 435 5000 3 2 49 82 94 3300 00014 430 B 450 350
HicH-Teve Ece & Sea T-36 ‘ 80:20 410 12,000 3 2 62 176 94 3300 00118 515 a0 350 350

Noms; 4Ruedd Taber H-18 i 000 revoluciones € 1000 gramos de caga) 5 Dehico a perdicls de solvente




GUIA DE SELECCION DE ADHESIVOS

Esta Guia de Seleccion enumera los adhesivos | | ‘ ‘ ' ‘ i -
Deveon recomendados para los substratos £
seleccionados (materiales a ser pegados). | | | §
Para recomendaciones especificas sobre el ; 5 =
mejor adhesivo Devcon para su aplicacion £ 5] 5 & E
particular, contdctese con B | = 3 - % = = & s
Servicio Técnico de Devcon: 1-800-933-8266 = g z z § o o - Lol oy g =
. g | |B |8 | & |8 | |2 8 | g |4 {2 | 8
Referencias @ Excelente eleccion 2 5 5 = a b~ i 5 ) | g = e E
© Buena eleccion i | Z E E = 8 o = E I ] g s
_ O Requiere Metal Prep 50 = | = z z Z e > = 2 E | E = & g
En blanco Mo recomendado o 2 = = = = 'C_) o ;_" 5] i) x g E
N | O " " = o =~ ] = i = ] =
METALES
ALUMINIG! o e | @ | e e e e e e o|0|olole
BRONCE O @ @ @ ® @ ® ® @ . :
HIERRO FUNDIDO. O ®© o o o ® o e e O e o O e
Cosre © | © @ @ | @ e o e o |
FeRRITA 0 0 © ©0 © e © e e o o © o =
METALES PINTADOS ©  © ) 0 ¢ © | © ‘ © © © © © C e
CraPA | © © | | @ @ D) @ © | @
ACEO INoXONIE o e eele e |6 e |00 0 0]e
ACERO LAMINADO EN FRIO . @ o @ @ @ a ® @ @ D ] ® @ a8
GAVANIZADOS R e ‘ o] e | o fole
PLASTICOS ' ' ' . _
RS B GE e i e o © e @
ACRILICOS (PMMA) © © | © =] L)) ®e o © o @
FIBRA DEVIDRIO 7 OO o ® o | e o o o o
e GEL COATS E ‘ © ® o © © L)) ® o
(0 Renos Broics © 0 © el © J - }. e ® © e @
> PoLAMIDAS (NYLON) (6, 6/6) | © | I O | ® | O | ® O L) | i
[oi|  Poufsreees (PET, PBT) e ‘ © ‘ ® 0|/e o o o o
f POLICARBONATO | © ‘ ® | _ . | © © | © L] @ ©C o o
adll PO Y Mezouas o PPO o i e R B | e e o e
ViNiLos (PVC) ® O© © © | ©|©0 | © © | © | ® ®e O e o
m URETANGS RIM I | Ead * | ‘ | ® © o o
W SMC | _ . 0 | © | 0 | e o
B Resivs pEESTRING e i o U T ‘ e e o o o o
o POLIACRILATO ] 0 € | D | ® D) ® o
' O - CeLutosicos (CAL, CAB, CAP) ol © ‘ | ® O © O
M Pomstionco e AR O T S e
(v FENOLICOS @ | © © | @ ® ® L)) @ 2]
LAMINADOS. 707 E ' © | © o | e o | ® o
MADERAS ; :
MAOERA (DURA Y BLANDA) o |le | e e e/ & |e6 e e | ¢ 0|0 0|0
MADERA TERCIADA | © 2 ] [ L & ) =] ®@ © € | O [ )] ©
MADERA PRENSADA : O & o o o o o o o © © © o ©
OTROS _ |
Liornio' ' ® e | e e o o o o o o | 0O e 6@
CONRFTO _® e|e ®© © e o o o 6 O o o
Honeycome 0 © | © O @ © D @ | @ ‘ @ © 2 ! @
CERAMICA © © © |0 |0 e 0| e!e e e 0|00
VIDRICY | © O © © © @ O © © !
RECHAZO DF RESPONSABILIDAL: Divcon no otorga garantias, ni explicitas i implicitas, Notas 18e recomienda el vso de imprimadorfimpiador Metal Prep 90™ con esos
incluyendo garantias de comerciabilicad o de aptitud para un propdsito espectfico, Bajo ninguna metales antes de unir con Plastic Welder™, Plagtic Welder™ 11, Flox
circunstancia Deveon se bard responsalies por caivas amiprevistos, Consecuentes o cualduier otro Welder™ v Compasite Welder FS.

e dervac de supuesta neghgencia, violacion de garntias, responsaliilichad estvicta, fesicn
fuuriddica, contrato O culguier ol teora Gue pued surgir dof pso v manejo de estos producios, 2 Las uniones ¢le vidrin ne san duraderas.




PROPIEDADES FiSICAS DE LOS ADHESIVOS

5

L senn

®

Cnintos

Resistencia al corte del adhesivo *
Resistencia al desprendimiento  plf
Resislencia al impacto  plasdb/ polck

Tiempo fraguado funcional - hoss & 24°C
(ASTM D002}

Viscosidad de mezcla eps
Tiempo de lrabajo
Tiempo de fijacion ' minutos

Color

| Temperatura e trabajo
| Elongacién por tensicn

EPOXICOS
ONEMNUIE BPON G| b ww o 45500, 1
5 MINUTE® ErOsy Ambar claro 10_,0.[](] . .3 ok 0 - l:
SMMTRERISCR | Ope 100007 . da7 003 Wl ano
2 Ton® Crear Eroxy | Transparente, Blanco  BOOD §-12 30 -35 .
GERCov Broxy | TenpaeneGriwlino 500 20 2nhows
10 MiMUTF" Ereaxy . . Negro 0000 | 10 | 20

Ercay Pius” 25 Cris 50,000 25 } 1 haras

Hezsn 0 e 0 e s sha e Sy

METACRILATOS

10~35

=123

Wi

Prastic Wia o (| Faja, Ultra Blanco 56,000 ¢

ReoWepe® O B 700m0 waE ed o0

Compost WEDER™ F5 Verde Azulado, Negro 120,000 10-15 100-125

MewWebs® | CidCodin S0 56 BeW

METAL W DER Il CrisCordon 90,000 7 |4 =16 5~ 40

7iTipa
(&1 KHz!l

3

mm

racciin

volts il
te e expansidn térmica  movmm/C

[ASTM Daas|

Tiempo de fijacion (metalicaucha/pldsticos) — segunidos
seficien

Resistencia al corte del achesivo nSTM DI002) st

Cumnple con USP Clase vl
Temperatura de trabajp ¢
Conslante dieléctrica (ASTM D1

Peso especifico

indfice de ref
Resistencia cobica IASTM D149 obmicit

| Relleno maximo de brechas

- Viscosidad promedio  gps@ 20°C

| Espedificaciones militares (MIL-A-A-309
| Resistencia dieléctrica

| (ASTM DMS & 1 KHz)

Base
i Colar
k C(

ADHENOS INSTANTANEOS ZIPGRIP®
ZeGRPO4404 il Tanspere G2 20 105 2500

H
|

51023

el S B 149 54 53EM 195 0000
ZoG 4495 Bilo Tawparente 01 100 106 2500 15-20234-5  Clse2 No 5429 149 54 SIEM 295

ZeGRP V200 | Eilo Taspaeme 02 1200 109 3700 30-3508-10/6-10 Chse3 S 5413 149 54 SIEM 295 0

ZIPGRIP* HY2200 Eilo Transparente 0,1 2200 1.11 3800 30-3%@~10/6~10 Clsed S 54213 149 53 53F14 295

Notes 3 Miximo fiempo permitido para ubicar [as piezas despus de mezelar v aplicar el adhesivi, No tocar [as piezas degpués de este intervalo,
4 E fiempo renquenco para que el adhesivo genere suliciente resisiencla dis unidn para gue las piezas se puedan manejar sin deformacion de la linea de unidn.
5 Towdos los datos sobre resistencia 1 la Lension segon ASTM D1002 sobre acero granallado, espesor de (3 linea de unidn de 0.010°
& Espesor dela lmea do union de 0,005,
7 Gel no corredizo,
8 Cel fixotripico,




CERTIFICACIONES/ESPECIFICACIONES MIL/MSDS/GARANTIA

®

m

~

% Los Productos Devcon cumplen con las Especificaciones y Clasificaciones Militares

n Producto Especificacion/ Clasificacion Producto Especificacion/ Clasificacion

;1_ Revision Revision

PO Plastic Steel*Puttyny  DOD-C-24176B Tipo 1 &2 ZipGrip" HV1200  MIL-A-A-3097 Tipo 2 Clase 3
@l  Plastic Steel” Liquidis)  MMM-A-1754 Adhesivo/Sellador ZipGrip" HV2200 MIL-A-A-3097 Tipo 2 Clase 3
- Titanium Putty DOD-C-24176B Tipo 1 &2 SuperLock® 2222 MIL-S-46163 Tipo 2 Grado M
O8N  Aluminum Putty i) DOD-C-24176B Tipo 2 SuperLock” 2242 MIL-S-46163 Tipo 2 Grado N
Al Aluminum Liquid 72 MMM-A-1754 Adhesivo/Sellador SuperLock® 2262 MIL-S-46163 Tipo 2 Grado O
m Ceramic Repair Putty  DOD-C-24176B Tipo 1 &2 SuperLock® 2271 MIL-S-46163 Tipo 1 Grado K
o Z°Cold Galvanizing ~ DOD-P-21035 Reparacion galv. SuperlLock® 2277 MIL-5-46163 Tipo 1 Grado L
; Silite” Silicone RTV MIL-A-461068 Grupo 1Tipo 1 SuperLock® 2290 MIL-5-46163 Tipo 3 Grado R
R ZipGrip® 4404 MIL-A-A-3097 Tipo 2 Clase 1 Superl.ock® 2609 MIL-R-46082 Tipo 1

- - ZipGrip® 4495 MIL-A-A-3097 Tipo 2 Clase 2 SuperLock® 2680 MIL-R-46082 Tipo 3

o

o

w| Productos Devcon Aceptados para Uso en Plantas Procesadoras de Carnes y Aves'

@ Nameros Producto Niimeros Producto Nameros Producto

598  de Stock de Stock de Stock

Q 10110-10130  Plastic Steel* Putty 13090 Floor Grip™ 2242022425 Superlock® 2242

0 10240 Plastic Steel”5 Minute® Putty 13100-13120  Floor Patch™ 22710-22715  SuperLock® 2271

z 10270 Stainless Steel Putty 13110 Floor Patch™ FC 22900-22905  SuperLock® 2290

= 11760 Brushable Ceramic 13550 Ultra Quartz" 26090-26095  Superl.ock” 2609

w 11770 Brushable Ceramic White 13800 Deep Pour Grout™ 26800-26805  SuperLock” 2680

[ 12400 Concrete Primer 1000 14260-14360 2 Ton® Clear Epoxy 44044-44046  ZipGrip” 4404
1 Z | 12560 Epoxy Concrete Sealer 14278-14350  Epoxy Plus” 25 4495044955 ZipGrip” 4495

| 12575 Anti-Skid Silica (Food Gradle) 14300-14330  Plastic Welder" 48000 Magic Sorb”
12710 Epoxy Coat” 7000 Non VOC 17140-17150  Silite® Silicone RTV

~ Noms, ! Productos aceptades por el programa de aprobacion de productos del ex Servicio de Sesuridad e Inspeccian Alimentaria LISDA.

v

wi| Productos Devcon Aceptados por el Servicio de Seguridad e Inspeccion Alimentaria del Departamento de Agricultura Canadiense
N8| Nimeros Producto Fecha Niimeros Producto Fecha
i de Stock Aprobacion de Stock Aprobacion
: S 12710 Epoxy Coat” 7000 Non VOC (Gris) Junio 4, 1991 13100-13120  Floor Patch” Resina, Endurecedor, Granulos Junio 4, 1997
< 12750 Epoxy Coat™ 7000 AR (Gris| Junio 4, 1991 13550 Ultra Quartz" Resina Imprimadora Superficies Junio 4, 1991
5 12560 Epoxy Concrete Sealer Junio 4, 1991 13550 Ultra Quartz" End.rededor Imprimador Superfices Junio 4, 1991

12875 Epoxy Coat” 6500 Junio 9, 1999 13550 Ultra Quartz" Resina, Junio 4, 1991

3 1 3090 F|00r G”Fjv Rﬁin, HaIdE,'ﬂEE Gl‘aﬂufes Junio 4’ 1 99] Reﬁlr\:‘l, EI"[[UT@{_'ECI(I GEU']LI'US EH*LII’E&KiJIZ Agrﬁgafb

>

Certificacion MSDS Garantia

Underwriters’ Laboratories, Inc.

Utilice el cdmodo servicio Fax Back para recibir Devcon reemplazard cualquier material

Producto Certificacion Hojas de Datos de Seguriclad del Material (MSDS] defectucso. Dado que el almacenaje, el
A TETE SOz para cada praducto especifico. Basta llamar al manipuleo y la aplicacion de este material
Silite” RTV Silicone QMF22 1-800-85844716 desdle un teléfono de pulsos y estdn fuera de nuestro control, no podemos
: puisos’y 5 F

Plastic Welcler" UL746C tener a mano los niimeros de stock de aguellos asumir responsabilidades por los resultados
Composite Welder" UL746C productos Devcon cuyas hpjas nec_el‘sita. Se las obtenidos.

A 5 _ enviaremos por fax o e-mail. También puede
Metal Welder" UL746C acceder a las MSDS a través de nuestro sitio web:

www.devcon.com




